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龙力生物发展智能绿色低碳工厂

 十九大报告明确提出，推进绿色发展，加快建立绿色生产和消费的法律制度和政策导向，建立健全绿色低碳循环发
展的经济体系。这意味着传统制造业将面临着绿色转型的挑战，“绿色工厂”成为企业发展的重要目标。

 工厂是绿色制造的主体，也是推进绿色制造的重要途径。龙力生物深谙此道。多年来，山东龙力生物科技股份有限
公司对玉米全株利用，变废为宝，坚持以创新推动环保建设，走出了一条用地集约化、原料无害化、生产清洁化、废
物资源化、能源低碳化的科学发展之路。绿色食品、绿色生活、绿色出行、绿色制造。在龙力生物公司，一股“绿色
旋风”时刻影响着龙力人的工作和生活。

 废物利用，打造绿色循环经济产业链

 公司以玉米全株综合利用为研究方向，大力发展循环经济产业链，把每一个生产环节的剩余物作为下一个产品的原
料来利用，提高产品利用率和附加值。同时，各个副产品又可作为原料，实现了资源的彻底循环利用。

 玉米芯及秸秆中主要含有半纤维素、纤维素和木质素三大组分。龙力生物首先提取玉米芯中的半纤维素成分，制取
低聚木糖、木糖醇、食品级木糖、阿拉伯糖等功能糖产品。这些产品成为无糖养生、润肠通便、减肥控释方面的功能
配料。
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 其次，龙力生物对提取功能糖后的玉米芯废渣进行二次开发，通过提取废渣中的纤维素成分，生产出二代生物燃料
纤维素乙醇。纤维燃料乙醇按一定比例添加到汽油中成为车用乙醇汽油，可促进汽油充分燃烧并减少碳氢、氮氧等尾
气污染物排放30%以上。国家发改委计划到2020年在全国范围内推广使用乙醇汽油，对生态环保具有重大意义。

 生产功能糖后的玉米芯废渣，木质素含量丰富，龙力生物还提取其中的木质素成分，生产新型绿色高分子材料木质
素。可制造染料分散剂、沥青改性添加剂等一系列绿色环保材料。同时，公司参股公司利用功能糖废渣生产生物基石
墨烯，目前已经完成5吨的中试生产线，正在建设年产300吨的正式生产车间，该项目已经列入山东新旧动能转换重大
项目库。

 玉米芯、秸秆在龙力生物经过了功能糖（低聚木糖、木糖醇）、纤维乙醇、木质素等一系列提取过程，最后剩下约
10%左右的“灰分”，龙力生物将其送往电厂燃烧发电，最终实现将玉米芯“吃干榨净”。

 绿色制造，建立标准化智能减排体系

 在生产过程中，龙力生物全面淘汰改造老厂房、老设备，告别粗犷生产方式，绿色制造正成为龙力生物的新招牌。
公司坚持技术创新，通过不断的引进新技术、新工艺、新设备，加大生产过程中各种清洁生产、再生资源回收利用体
系，努力提高原料转化率、副产品的综合利用率。同时依托龙力生物的技术研发中心，不断开展节能降耗新产品、新
技术的研发，提升生产各环节的产能利用率，不断地降低成本，节能减排。如：推广管束干燥机废气回收技术，采用
新工艺进行节水技术改造，将生产用水封闭循环利用，提高水循环利用率等，这些工艺技术的利用降低了企业的生产
成本，减少了对环境的污染。
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 在工艺设备创新的基础上，龙力生物不断完善公司的的环保设施，各种废水、固体废弃物的排放或处理均按照国家
及地方环保政策规定的标准。根据各类产品产生的废水各有特性不同，公司进行综合平衡和调配排入污水处理站，降
低了污水处理费用。公司还拥有二氧化碳回收装置，使排放的二氧化碳大部分回收利用。为了实现资源的彻底循环利
用，真正实现低排放、零污染的“绿色”生产模式。龙力生物建设了沼气发电项目，在污水处理站添加配套的沼气收
集设施，将这一资源进行有效的收集，用来沼气发电。该项目不仅可以减少废水排放量，每年还可供应电力和蒸汽，
减少公司能源采购，实现污水资源化、效益化的同时，降低公司生产成本。

 智能管理，增强环保建设软实力

 龙力生物在节能环保方面走在了行业的前列，一是得益于公司高层坚定不移地践行可持续发展和循环经济理念，在
不断创新和持续循环利用中实现了高效发展；二是得益于公司在环保管理体系建设方面做到了科学决策，同步规划，
打造标准化的环保管理体系。

 在10多年的企业发展历程中，龙力生物始终将实现清洁生产、经济效益与环境保护同步发展作为基本工作思路，认
真、全面地贯彻执行国家环境保护的方针、政策和法规，在企业内部积极推行ISO14000环境管理体系，积极在企业内
部建立健全环保管理体系，完善环保管理制度，在发展过程中龙力生物始终把环保看成企业的生命线和企业作为社会
公民应该承担的责任。在绿色经营理念的指引下，龙力生物特制定了《环保管理规定》、《环保指标考核办法》等规
章制度。同时建立了可视且智能化的监控管理设施，将环保指标作为公司经济责任制考核的一项重要内容，执行情况
直接与公司主管领导、各单位领导的工作绩效挂钩。

 在完善环保基础管理的同时，龙力生物持续加大节能减排、环境保护的宣传力度，通过采取“节能专题访谈”，以
及公司宣传栏集中展评等形式，让更多的职工了解节能减排、环境保护的知识，做到积极参与，形成了全员节能的良
好氛围。同时，龙力生物还加大对相关专业技术人员的培训，采取举办知识竞赛和培训班的形式，普及环保法律法规
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和安全环保知识。 如今，节能减排、环境保护宣传更是有声有色，“绿色、环保”理念在龙力生物已深入人心。

 随着社会的发展，人们对象征健康环保的绿色愈加追捧。龙力生物倾力培育“绿色低碳”“智能工厂”两大核心竞
争优势，转变经济增长方式，实施大健康+互联网战略，持续推进节能减排，以自主知识产权核心技术开发为手段，
以新型节能清洁工艺为技术，以工艺装备技术和信息化技术开发应用为重点，紧紧围绕“秸秆生物炼制”开展工程技
术研究，多举措打造智能绿色低碳工厂，形成完全闭合的绿色循环经济发展新模式。企业也先后被评为全国低碳发展
突出贡献企业、山东省绿色发展企业、山东省环境友好企业等荣誉称号。

原文地址：http://www.china-nengyuan.com/news/130925.html

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

                                                  页面 4 / 4

http://www.china-nengyuan.com/news/130925.html
http://www.tcpdf.org

