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目标取代燃煤！Arterran将扩大低成本黑颗粒的生产

 随着政府和行业利益相关者朝着低碳经济的努力，用可再生能源替代煤炭将成为关键。但是，煤炭是一个每年80亿
吨的产业，用颗粒或其他固体生物燃料取代所有这些煤炭是不划算的。这就是总部位于温哥华的Arterran可再生能源
公司的用武之地。

 该公司正在商业化他们的第三方验证过程，生产一种“滴入式”固体生物燃料，专门用于以低成本取代煤炭。

 这一过程被称为Arterran的热催化过程(ATP)，利用一种化学催化剂将生物质转化成一种高能量密度、耐水的生物颗
粒燃料。

 “催化剂的使用使得转化过程能够在较低的温度和压力下进行，这导致了可观的运营和建设成本的降低，”Arterra
n可再生能源公司的业务发展主任David
Tiessen解释说。“这是一种催化剂，它在减少生物质中水分的同时，也使燃料的能量和质量密度更加高。”

 这个过程发生在不到一个半小时内，只使用了几样主要的设备——催化剂罐、一系列来自德迪特里希工艺系统的生
物反应器(发生化学反应的地方)、一台离心机和一台造粒机。

 Arterran可再生能源业务发展总监David Tiessen解释道：“一旦催化剂/生物质浆从反应器中出来，它们就会进入离
心机，将催化剂和水从当前致密的、疏水的燃料中分离出来，这种燃料的含水量只有4%。然后，从那里直接进入造
粒机。”

 他补充说，这个过程是“不确定原料的”，这意味着大多数类型的生物质原料都可以使用。Arterran将主要使用木
材纤维，但也在寻找利用农业残留物的机会。

 由此产生的产品被称为Arterran高级燃料(AAF)，是一种每吨能量密度为24吉焦耳(GJ)的颗粒。Tiessen说，这种燃料
的碳氧比更高，含氧量增加了200%，从而产生了一种更高效、更清洁的燃料。

Arterran先进燃料(AAF)。（Arterran可再生能源公司）

 他解释说：“当它进来的时候是木头，但出来的时候就不是木头了。它们的分子构成不同。”

 由于催化剂从生物质原料中去除了水分，所以消耗的能量更少。因此，生产成本更低。
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 Tiessen说：“前端较低的能量使我们能够以比一般颗粒更低的成本生产出更好的完全替代的生物燃料。”

 他说，考虑到去年全球有2300万吨木质颗粒取代动力煤，到2025年这一数字预计将达到4000万吨，这一点至关重要
。Tiessen相信随着AAF的引入，这个市场的增长会更快。

 目前，颗粒是唯一可以替代动力煤的可再生燃料。但是，作为一种替代的解决方案，它并不理想，因为与煤炭相比
，其转化成本高、储存成本高、物流成本高，Tiessen说。

 他补充说，即使这些燃料降低或消除了转化和储存成本，采用蒸汽爆破或烘培方式生产的生物燃料也可能无法大规
模生产。

 Tiessen说：“蒸汽爆破和烘培在技术上是可行的，但是其颗粒无法以足够低的成本进行大规模生产。这就是我们的
定位。”

 他说，将一个典型的燃煤工厂转换成木颗粒，需要大约4亿美元的前期成本。

 但是烧煤的设施可以使用AAF，而不需要改造或替换他们的设备。AAF颗粒与煤具有相似的能量密度、粒度、重量
、可磨性、耐候性和化学稳定性。因此，一个典型的450兆瓦每小时(MWh)设施将节省364,500,000美元的转换费用，Ti
essen说。

 他补充称，这还将在未来10年在物流成本方面节省241,250,400美元。根据Tiessen的说法，一个450MWh的设施需要7
1艘装载颗粒的大型散货船，这些颗粒每吨的能量密度平均为17GJ。以每吨24GJ的能量密度，AAF仅需要41次运输就
可以提供相同的能量。

Arterran先进燃料浸在水里(左)，普通颗粒浸在水里(右)。（Arterran可再生能源公司）

 示范工厂

 Arterran公司的燃料已经通过加拿大SGS、GWIL实验室和Power Tech实验室的第三方认证。去年，北阿尔伯塔理工
学院(NAIT)生产了Arterran的燃料，作为工艺优化研究的一部分。现在，Arterran计划在加拿大自然资源局(NRCan)的
支持下，建立一个新的商业示范工厂，将生产商业化。

 该公司将在温哥华岛(Vancouver Island)开始生产AAF，初始产能为2万吨，并将聘请7至8位操作员来运营该工厂。最
终，示范工厂的规模将扩大到每年15万吨，每3000吨将增加一位操作员。

 当被问及为什么公司要在温哥华岛建造工厂时，Tiessen解释说：“我们已经从与林业公司的谈判中得知，该岛可以
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支持三个全面的项目设点。”

 他说：“确定有两个项目正在酝酿之中，我们正在研究岛上的三个项目地点。这些地点在北岛的爱丽丝港和煤港，
在中部岛屿的麋鹿瀑布、坎贝尔河，然后在南岛的考伊坎地区。”

 Tiessen相信，既然NRCan已经准备好提供资金，那么这个商业示范项目将会很快取得进展。一旦NRCan完成尽职调
查，公司就可以开始订购设备。

 “反应堆至少需要两个月的准备时间，所以设备可能需要两到三个月才能出现在现场，”Tiessen解释说。

 Tiessen相信，到4月份，工厂将向欧洲和日本等潜在客户交付首批1000吨AAF。

 他表示：“我们目前面临的商业机会超出了我们的能力。”

加拿大温哥华岛

 正在进行中的项目

 事实上，Arterran有几个客户有兴趣在世界各地使用他们的产品，包括德国、瑞典和印度。

 Arterran正在与一家德国电力公司进行谈判，希望将他们的技术部署到巴西。目前，这家德国公司获得了政府补贴
，可以使用该技术将甘蔗渣加工成16GJ的颗粒。但Tiessen解释说，如果没有补贴，从长远来看，公司生产这种低能量
密度的颗粒在逻辑上是不可行的。

 他表示：“他们知道，再过几年，这些补贴就会用完。他们现在正在寻找一种热强化过程，可以制造出更高能量密
度的燃料，从而节省物流成本，弥补补贴的损失。”

 与此同时，Arterran刚刚从印度的一个会议上回来，印度国家电力公司正在考虑用AAF替代10%的煤炭。Tiessen解释
说，印度使用的煤炭能量密度非常低，只有每吨11GJ，而Arterran的产品可以达到每吨24GJ。因此，在印度，AAF将
是比煤炭更便宜的能源。
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 “这意义深远，”Tiessen说。总而言之，他们潜在客户的项目和需求每年达到了1300万吨AAF。

 提供技术

 Arterran计划与原料合作伙伴建立合资企业，生产AAF，并将其技术授权给世界各地的第三方生产商。

 该公司的工厂是模块化的，包括12个7500升的反应堆，能够生产75,000吨颗粒。该工厂的组件——生物反应器、离
心机和造粒机——可从制造商处以现货供应。Tiessen解释说，每个反应堆都可以单独封装并组装在一个集装箱大小的
框架内，这使得它具有可扩展性，并且易于运送到全球各地的项目现场。

Arterran可再生能源工厂设计模型。（Arterran可再生能源公司）

 他表示：“建设我们的生产工厂本身就是一个产业。全球每年消耗80亿吨动力煤，如果仅替换其中的5%，就需要5
300座75,000吨产量的AAF工厂。”

 Tiessen解释说：“我们的工厂采用这种设计的原因很简单，因为这是满足需求所需要的。”

 “这是一项极具颠覆性的技术，”他补充道。“加拿大有如此多的生物质，将提供清洁技术和可再生燃料，以加快
动力煤的替代。这将是一场全球范围的大运动。”

 （原文来自：生物质杂志 新能源网综合）

原文地址：http://www.china-nengyuan.com/news/147046.html
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