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 把金属双极板放置到全自动化的激光焊接设备中，10秒就能完成一次焊接。在骥翀氢能子公司深圳众为氢能科技有
限公司(以下简称“深圳众为”)的产线前，总经理王力正在反复调试一台焊接设备的参数。

 金属双极板是氢燃料电池电堆的重要组成部件，焊接是其工艺之一，对电堆功率和成本都有重要影响。谈起金属双
极板的焊接技术，王力的语气中透露出自豪:“别看现在我们能轻松完成金属双极板的自动化焊接，其实在10多年前
，国内还停留在用胶条、胶水粘结金属板的人工操作阶段，效率非常低。为了提高效率，我们花了7年时间，多代技
术更迭，成功引进激光焊接，生产效率提高5倍以上!”

深圳众为总经理王力(左一)正在查看焊接数据

 从胶条粘结到激光焊接，从人工操作到自动化加工，正是王力带领团队将激光焊接技术成功应用于氢燃料电池金属
双极板加工，实现了我国在该领域“从零到一”的突破。

 目前，深圳众为自主开发的金属双极板焊接技术能够提升电堆功率30%，达到了国际领先水平，成本是国际平均水
平的1/6～1/4。

 一路蜕变与成果背后，是深圳众为在激光焊接领域多年经验与技术探索的体现，也是王力个人对于氢燃料电池产业
的热爱与执着。

 实现国内金属双极板激光焊接“从零到一”

 相比胶条、胶水粘结，激光焊接优势突出。激光焊接可实现自动化生产制造，效率是人工胶条、胶水粘结的5倍以
上。同时，减少了人工成本的投入，也解决了人工操作质量不一致的问题，能够实现批量化生产。另外，激光焊接采
用母材融接，提高了金属双极板连接的可靠性。

 2009年，被誉为中国燃料电池“摇篮”的中国科学院大连化学物理研究所(以下简称“中科院大化所”)基于金属双
极板电堆研发设计的需要，率先意识到了该产业链条中激光焊接环节的“短板”，在全国范围内寻求能够实现金属双
极板焊接工艺突破的团队。从事激光焊接工艺及装备行业多年并接连取得多项突破的王力，以及他所创办的深圳众为
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，引起了中科院大化所的关注。

 早在2000年，机缘巧合之下王力加入了一个激光焊接创业团队。这段经历让王力进入到激光焊接领域，并且参与了
当时国内领先的焊接工艺装备研发，积累了宝贵的经验。

深圳众为总经理王力

 2006年，王力创办深圳众为，成为国内最早的工业激光从业团队之一。在锂离子电池铝壳焊接技术由日本掌握的情
况下，深圳众为率先在国内实现了铝、镁及合金激光焊接工艺的突破，确立了其在业内的领先地位。

 由于很早就参与到了锂电池的产业制造之中，王力对锂电池的生产工艺非常了解，深知锂电池的回收是一个世界难
题，如果没有妥善回收，可能会对人类环境造成危害。“当中科院大化所的氢燃料电池研发团队找到我的时候，我正
对锂电池的回收问题感到隐隐担忧，所以在了解到氢燃料电池的环保特性后，就欣然决定带领公司全面投入其中。”
王力回忆道。

 从2010年开始，王力带领团队开始了金属双极板激光焊接技术的探索，历经了五、六代技术更迭，最终在2017年完
成了国内金属双极板焊接工艺“从零到一”的突破。同时，深圳众为成为我国为数不多的燃料电池金属双极板激光焊
接专业企业，拥有全套自主工艺与装备知识产权。

 提功率、降成本，推动燃料电池国产化

 完成“从零到一”的突破后，王力和团队并没有止步，而是持续深耕，为提高金属板平整度、减小辅助区域、提升
导电性能而不断努力。

 平整度是展现金属双极板焊接水平的首要因素，关系到电堆功率。王力解释:“金属双极板在经过冲压后，材料硬
力聚集在内部，在焊接时得到释放，造成底板不够平整。电堆由几百片金属双极板和膜电极堆叠而成，如果极板不够
平整，就会减少装堆节数，进而导致电堆功率难以提升。”

 2017年，深圳众为承接了某行业龙头企业批量焊接金属双极板的任务。起初，焊接平整度远远超出5毫米，焊接成
品率也只有60%～70%，达不到客户要求。
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 为了突破平整度“难关”，深圳众为自主研发设计激光器，通过特殊工艺对激光进行调制，做了大量的工程实验，
最终将焊接平整度提升到了≤3毫米，成品率也从60%突破到了90%，实现了“质的飞跃”。

 如今，深圳众为焊接的金属双极板平整度≤2毫米，而国内普遍为3～4毫米。王力表示:“虽然只有毫米之差，但这
意味着别人装300节电堆，电池高度达到1米，如果应用众为的焊接工艺，同样是装300节电堆，电池高度仅0.5～0.6米
，有效提升了电堆功率。”

王力调试设备

 除了平整度之外，深圳众为还在金属双极板焊接方面实现了多项突破。例如，通过焊接工艺在设计上减小辅助区域
，从而有效增大发生化学反应的性能区域，促使更多的气体燃料参与反应，提高电堆的功率。

 同时，在行业普遍采用外围焊接实现密封的情况下，深圳众为在此基础上，还在流场区进行焊接，在国内率先实现
通过焊接提高金属双极板的导电性能。

 提高平整度、减小辅助区域、提高导电性能⋯⋯深圳众为通过先进的焊接工艺，实现了提升电堆功率至少30%。

 凭借领先的技术，深圳众为先后为上汽、新源动力、中科院大化所、爱德曼、唐锋等国内众多燃料电池厂商及研究
机构提供焊接服务。其全套自主研发的工艺及设备，不仅推动了国内金属板电堆的批量生产制造，成本也仅为国际平
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均水平的1/6～1/4，“焊接”起了氢燃料电池产业国产化生产的重要一环。

 志同道合，加入骥翀氢能“大家庭”

 在配合中科院大化所项目，以及不断攻克金属双极板焊接技术的过程中，王力与骥翀氢能董事长付宇博士相识。骥
翀氢能是专注于氢燃料电池电堆自主研发与生产的硬科技企业，核心技术人员多来自于中科院大化所。

 师从我国燃料电池技术的奠基者和开拓者之一衣宝廉院士的付宇，刚一接触到氢燃料电池，就认定这是中国摆脱传
统化石能源依赖的机会，立志向导师学习，全身心投入到氢燃料电池的产业化中。

 在接触中，王力被被付宇博士身上对氢燃料电池技术的执着、勇于推动能源转型的精神所打动，两个怀有同样热情
的人一拍即合，决定汇聚各自的力量，共同推动氢燃料电池的产业化。2020年，深圳众为正式成为骥翀氢能的全资子
公司，骥翀氢能整合金属板电堆产业链的进程迈出了重要一步，深圳众为也在氢燃料电池的道路上更加坚定。

 王力表示:“骥翀氢能在市场、技术、战略等方面都给予了我们全力支持，更是让我对氢燃料电池产业未来的发展
趋势更加明晰，坚定了我在这个行业不断发展、创新的决心。”

 在骥翀氢能的支持下，王力正带领深圳众为开发新一代金属双极板焊接技术，新技术将在全自动化的基础上，实现
工艺和设备的智能化生产，大幅度提升生产效率，同时，产品综合性能也将提升近30%。

原文地址：http://www.china-nengyuan.com/news/185164.html
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