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燃料电池制造商蓝界科技正式启动量产

 通过批量化生产，甲醇燃料电池研发及制造商提升其产能进入新阶段。所有燃料电池核心零部件生产线均已建成并
投入使用，在进一步提升产品质量的同时，生产成本大幅降低，生产效率显著提升。
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 丹麦燃料电池研发及制造商蓝界科技于19日正式启动其甲醇燃料电池批量生产暨蔚蓝奥尔堡工厂（Blue Aalborg Fact
ory）落成典礼。坐落于丹麦奥尔堡港工业区，占地8,500平方米的燃料电池工厂初期年产250,000节单电池，对应产能1
5兆瓦，并有望于随后几年内提升至50兆瓦，最终在现有工厂实现500兆瓦产能目标。公司燃料电池将主要用于固定式
发电及海运领域，其将是一种传统化石燃料内燃机的环境友好型替代方案。燃料电池系统的高电效率将使甲醇等可再
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生燃料的有效利用成为可能，甲醇作为可再生燃料，可通过电力多元化应用项目（Power-To-
X）制取，进而实现净零碳运营。

 2018年成立之初，蓝界科技便致力于将甲醇燃料电池技术产业化，将其从实验室试制提升至批量化生产。历经过去
四年的努力，公司开发出全新生产工艺及生产装备并建成世界一流的燃料电池工厂，以确保燃料电池电堆所有核心零
部件的厂内制造。除核心燃料电池零部件如膜，电极及双极板的制造外，工厂还具备膜电极组件、燃料电池电堆及甲
醇重整器的装配能力，也可装配燃料电池固定式发电机。

 在保证产品高质量的同时，实现降低生产成本、提升生产效率始终是工厂从设计之初到建成的重心。以双极板为例
，公司成功缩短其生产时间至原先的十分之一，并有望进一步降低其制造成本及时间。

 更多信息：

 占地8,500平方米的蔚蓝奥尔堡工厂可实现包括膜、电极及双极板等燃料电池核心零部件的生产。

 甲醇燃料电池基于高温质子交换膜技术开发，运行温度160-180°C，其对诸多杂质具备高耐受性，即重整气体无需
纯化。

 高温质子交换膜燃料电池的独特之处在于其对废热的利用，部分反应废热被用于甲醇重整反应供热，进而提升了总
效率。此外，废热还可进一步被能量回收。

 考虑各类市场和使用条件的差异，燃料电池电效率可达45-60%。

通过使用可再生甲醇，甲醇燃料电池可实现净零碳运行，零氮氧化物、零硫化物及零颗粒物排放，不会导致任何空气
污染。

 蓝界的目标市场包括固定式发电及海运应用。针对固定式发电，公司开发一款可在5-15kW灵活组合的产品以替代
现有柴油发电机。针对海运市场，公司正研发一款大功率甲醇燃料电池APU。此外，蓝界也向合作伙伴提供燃料电池
电堆，供其在各类应用场景开展系统集成。

 公司拥有强大的股东背景，包含比尔�盖茨创立的突破能源基金，德国发动机制造商道依茨及丹麦主权投资基金丹
麦发展基金，等。

 目前公司团队规模约120人，有望于未来几年实现人员翻倍。
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