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稳石氢能发布国内首款自研2.5kW AEM电解槽

 2月16日，“制氢先锋，零碳储能”为主题的稳石氢能自研2.5kW AEM电解槽新品和集成系统发布会在深圳盛大举
办。稳石氢能电解水制氢设备，具有能耗低、使用寿命长、水质要求低、安全可靠等特点，单台电解槽直流功耗4.3k
Wh/Nm�,电解槽工作寿命＞30000h。凭借优异的性能表现及制氢经济性优势，即将用于大规模制绿氢等场景。

 AEM电解槽新品的“硬实力”

 电解水制氢技术大致分为碱性电解水制氢（ALK）、质子交换膜电解水制氢（PEM）、固体氧化物电解水制氢（S
OEC）、阴离子膜电解水制氢（AEM）这四种技术路线的技术特征、产业化程度各不相同，又有各自的优缺点，也
有各自的应用空间。AEM在催化剂、能量密度、重量、体积、波动性，产氢纯度、能耗等方面具备优势，稳石氢能
是国内首家能够自研并生产AEM设备的企业。

 稳石氢能自研2.5kW AEM电解槽从立项到研发花了两年多的时间，瞄准电解水市场的高要求，克服了重重难关，最
终在制氢经济性和产品灵活性等方面表现十分优异，在国内AEM电解槽领域树立了无法撼动的标杆。

 制氢经济性方面，稳石氢能单台电解槽额定功率为2.5kW，直流功耗为4.3kWh/Nm�，输出压力为3MPa，最大产氢
量达600L/h，冷热启动时间较快，其中热启动时可在60秒内达到0-100%，冷启动时间不超过5分钟，电解槽工作寿命
＞30000h，系统寿命可达10年。作为第三代电解水制氢技术，同时规避了ALK产品和PEM产品等弱点，在电解槽价格
、系统寿命、系统运维、环保性等方面具有优势。

 灵活性方面，该款AEM电解槽新品在结构设计上采用了适合标准机柜的机箱式安装方式，可多台单机设备并联实
现不同规模的系统集成。同时集成系统的软件管理可实现对电解水制氢设备的数据读取和记录、设备启动停机控制、
运行状态警告和报警、设备运行安全管理等功能。控制系统配有人机交互界面HMI，由HMI读取电解器信息，可实施
监控设备运行和实现远程控制。

 稳石氢能董事长贾力表示，目前制约绿氢成本的因素主要有三个：电解槽成本、电价、技术发展。碱性电解槽发展
已有百余年，进步空间相对有限；PEM电解槽要大量使用贵金属材料，降本空间严重受阻；而AEM技术降本空间巨
大，是未来绿氢大规模应用的首选技术之一。

 打造氢能整体解决方案“范本”

 稳石氢能作为定位为全球领先的新能源创新科技公司的企业，公司专注于氢能源产业高端科技装备研发与制造。其
技术团队来源于前央企航天科技集团、前三峡集团以及美国工程院院士专家团队。齐聚全球行业内顶级研发人员，获
得20余项发明专利和实用新型专利。在AEM电解水制氢领域中，为企业提供氢能源综合利用解决方案。
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 稳石氢能旗下革命性的AEM电解水制氢技术，赋能工业、电力、交通运输等多场景。在AEM产品研发上，继此次
推出的2.5kW单体电解槽产品和集成系统后，稳石氢能将在今年向规模化发展，计划推出10kW单体电解槽产品；到20
24年，稳石氢能将推出100kW单体电解槽产品及1MW电解槽系统集成项目；到2025年，稳石氢能则将推出1MW单体
电解槽产品。

 稳石氢能已联合华中科技大学、中科院广州能源所、深圳大学、南方科技大学、同济大学、三峡集团和南方电网等
高校、机构及企业共同开展AEM产业相关研究，囊括AEM关键部材、测试设备、系统、应用等。稳石氢能计划将在2
024年开建首个超级工厂于2025年正式投产；并在2026年开建第二个超级工厂，同时拟开启IPO。
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