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三一氢能4000Nm�/h绿电制氢BOP产品发货

 2024年5月13日，三一氢能4000Nm�/h碱性电解水绿电制氢BOP产品已顺利启运。该套BOP产品采用国内领先的四
合一分离纯化技术，即将应用于吉电大安风光制氢合成氨一体化示范项目。近期三一氢能还将陆续交付8套1000Nm�
/h电解槽，助力大安打造全球最大绿氢绿氨示范项目。

 国家电投吉电大安项目作为全球最大绿色合成氨项目，利用吉林省白城区域优质的风、光、水资源，采用“绿氢消
纳绿电、绿氨消纳绿氢”的一体化解决方案，聚合风电、光伏、储能、氢能、绿氨等多种清洁能源形式，形成电-氢-
氨全产业链。大安风光制绿氢合成氨一体化示范项目是贯彻落实构建清洁低碳安全高效能源体系的有益尝试，对保障
我国能源安全、加快推进产业结构和能源结构转型具有重要的战略引领作用和创新示范意义。

 针对大安项目，三一氢能专业技术团队根据项目特点、地域特征和现场建设条件，积极响应客户需求，严格按照各
种标准规范开展研发设计。依托三一集团精心打造的数字化质量信息管理系统，从产品设计、供应商管理、过程质量
控制等方面对产品质量进行严格把关，确保高标准地满足客户对质量的要求。

 三一氢能向大安项目提供8台电解槽设备及配套分离纯化系统，包含8台1000Nm�/h电解槽、2套4000Nm�/h气液分
离系统、2套4000Nm�/h氢气纯化系统、1套8000标方注水注碱设施等产品。

 借助三一氢能20MW制氢装备整体试验平台，4000标方四合一整套制氢设备已成功运行超1500小时，完成单机到双
机、四机启停测试，兼顾多场景；完成风光波动测试，液位波动差已达行业先进水准，系统稳定性好；掌握多合一运
行经验和最佳参数，为行业输出多合一测试标准，有效支撑产品迭代和优化创新。

 同时，在系统工艺做了全局优化，包括碱泵变频控制，随功率变动，保证纯度全程合格；自动补水、自动排液等，
保证系统可视化控制；独立进退碱工艺和热配系统设置，灵活应对单槽检修和快速热启等工况。

三一氢能聚焦电解水制氢系统关键性能指标，打造安全稳定、全自动化、安装便利、高效节能、模块化的多合一BOP
产品，可广泛应用于化工、加氢站、冶金、炼化等领域。

「4000Nm�/h 碱性电解水绿电制氢BOP产品」

 目前三一氢能在集团引领下，始终坚持全球化、数智化、低碳化“三化”战略，秉承物联网与信息化深度融合的理
念，在焊接自动化、电解槽装配柔性化、生产的智能化、拧紧数字化等方面构建了三一氢能高端制造的整体智造解决
方案，打造氢能行业领先的智能化工厂。通过不断追求技术创新和绿色发展，三一氢能逐步形成了高效、高质、柔性
的生产体系，引领氢能高端制造发展，推动氢能制造从传统制造业向数字化制造的转型升级。未来三一氢能将持续为
客户提供更高效、更可靠、更低成本的综合解决方案，为行业高质量发展贡献三一力量和三一方案。
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