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物联网技术促进制造业企业数字化转型

 制造业是国民经济的中流砥柱，不仅为国家提供重要的物质基础,也是科技创新的重要载体和民生改善的重要支撑
。伴随着新一轮科技革命和产业变革深入发展，促进制造业数字化转型，运用数字技术对制造业研发生产全流程和产
业链供应链各环节进行改造升级和价值重塑，是制造业高质量发展的关键路径。

 国家对制造业数字化转型的政策扶持力度持续加码。近期，工业和信息化部等部门联合印发《制造业企业数字化转
型实施指南》（以下简称《指南》），包括基本原则、分步实施、场景突破、分类推进、政策保障五个部分，涵盖企
业实施数字化转型升级的目标导向、推进方法、关键切入口以及路径选择等一系列重要内容，为制造业企业运用数字
技术转型升级提供通用参考。针对转型场景复杂多样，企业难以形成转型全局洞察能力的问题，《指南》以产业链上
下游企业研发设计、生产制造、运维服务、经营管理、供应链管理等场景为切入点，梳理数字化转型痛点需求，绘制
重点行业、重点产业链数字化转型场景图谱，分场景梳理数字化转型要素清单，以场景转型之“和”形成企业整体转
型之“解”。

 物联网技术在制造企业数字化转型中起着至关重要的作用，它涵盖了传感器与执行器技术、通信协议与网络技术以
及物联网平台技术，推动实现了人、货物和工厂的数实融合，为企业优化生产过程、降低成本、提高效率提供了有力
支持。《指南》提供的制造业企业数字化转型典型场景参考中多处提及物联网技术的应用：

生产制造：利用物联网、计算机辅助生产、数字化制造执行系统等数字技术和工具，将原材料、零部件、能源、信息
等批量转化为产品或服务，包含多工厂/多基地协同排产、生产工艺优化、质量智能检测、远程能耗监测、安环监测
与监管等细分场景。

 供应链管理：利用物联网、大数据、人工智能等数字技术和企业资源计划（ERP）、供应链管理（SCM）、客户关
系管理（CRM）等数字化工具，对产品从原材料采购到产品质量追溯全流程的计划、过程进行管理，包括多级供应
商管理、无人仓储及智能物流、供应链产品质量追溯、供应链断链预测预警等细分场景。

 思创医惠是行业优秀的物联网应用整体解决方案服务商，基于RFID等多技术融合优势，聚焦制造业细分场景与数
据赋能，打造了制造业流水线节拍管理解决方案、工厂料车管理方案，实现生产节拍数智化管理，以及生产过程的状
态预警、操作驱动、产品追溯，助力生产车间智能化管理，大幅提高生产效率和产品质量追溯能力。同时在供应链管
理中，通过RFID技术实现入库、出库、盘点、运输等关键作业环节中数据的自动、批量的采集，助力企业构建标准
化、全链条、数字化供应链管理与可追溯体系，促进物流过程更加透明高效。

 制造业数字化转型是当前阶段推进信息化和工业化深度融合的主要任务，随着技术的不断进步和创新，物联网与制
造业的融合将进一步深入融合，思创医惠将不断拥抱新技术、开辟新场景，助力推进制造业数字化转型走深走实，为
加快推进新型工业化、构建现代化产业体系贡献力量。
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