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福伊特XcelLine纸机跑出“加速度”

福伊特一个月内成功完成三台8.4米高档包装纸机提速。其中，两台纸机突破1300米/分钟。
双方团队紧密协作，凭借深厚的专业能力，高效优化工艺参数，共同确保了三台纸机在极短时间内实现提速。

 昆山2025年4月10日 /美通社/ -- 近日，福伊特为中国一家包装纸龙头企业提供的三台8.4米XcelLine高速纸机在一个
月内实现系统性提速，其中，两台纸机分别达到1310米/分钟和1300米/分钟稳定运行车速，另一台纸机也顺利达到120
0米/分钟的阶段性目标。这一成果不仅验证了福伊特设备的卓越性能，也标志着客户生产效率的全面提升。

 此次提速的三台8.4米纸机主要生产140-250克重的高端包装纸，配合新的木浆线协同生产，发挥了宽幅高速纸机的
优势，适配市场多元化的幅宽需求。福伊特XcelLine系列纸机凭借先进的设计和制造工艺，具备在高速下保持纸幅稳
定和产品质量的能力。福伊特与客户团队密切合作，通过持续的参数优化和调控，纸机在提高车速的同时保持了良好
的运行稳定性和产品品质，实现了提速与稳产双赢。

工艺参数优化：细致调整浆料配比、蒸汽差压、施胶量等关键参数，确保纸页在高速运行中质量稳定；
真空系统控制：优化成形段和压榨部真空度配置，增强脱水效率和纸页附着稳定性；
设备部件调整：针对网压部、干燥部、复卷机等关键设备进行精调和优化，消除高速运行瓶颈；
远程协同支持：福伊特远程技术专家与现场团队的同步协作，及时诊断并优化运行状态；
协同合作：客户基于丰富的生产经验，为工艺参数优化提供了关键建议；
快速决策：搭建即时沟通机制，对现场采集的数据和现象进行联合分析，第一时间制定优化方案，决策快速闭
环。

 以上协作举措极大提升了提速工作的效率，使团队能快速消除瓶颈、优化工艺，实现纸机稳步提速。

 福伊特表示此次提速的成功源于与客户的互信与协同合作，双方团队共同克服时间和资源的压力，实现了行业高效
运营的典范，共同推动包装纸行业的高质量发展。
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