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正昌集团简述生物质颗粒行业袋试脉冲除尘器的调试及维护

 从目前袋式除尘器在生物质颗粒行业运用情况看，存在重选型，轻风网设计的问题，并忽视除尘系统的调节与维护
。
生物质颗粒行业中处理的含尘气体浓度较高，很大一部分除尘器是作为中间分级处理设备，除尘器选择是达到工艺要
求的关键一步，但更不应忽视整个除尘风网的设计，风网设计的优劣直接关系到除尘系统的能量消耗、工作能力和除
尘效率。除尘系统达到设计要求还取决于系统的调试和维护。

 1袋式脉冲除尘器的调试及维护
袋式脉冲除尘器的调试
对于调试，专业厂家的除尘器使用说明书中都作了详细的叙述。调试分为空载调试和负荷调试。空载调试主要确认单
机的机械运行和风网的有效性，电气联动的可靠性和程序控制的合理性。负荷调试主要是单机风网的性能调节，使其
达到设计要求。

空载调试的一般程序：
①检查传动部分(排灰机构)是否有异物，点动关风器动力开关，检查关风器的运转方向，排灰绞龙运转是否平稳无异
响，并使其正常运转的时间应不小于0.5小时。
②检查风机是否有异物，关闭调节阀，点动风机动力开关检查风机的运转方向。

 ③检查工艺管道的支撑，连接是否稳定牢靠。打开除尘器的检查门，检查滤袋安装的牢靠、密封性，开启风机进行
管路运行试验，做到管路运行无异响，密封性好。
④检查电源和气源无误后接通，打开脉冲控制仪按数字显示的顺序检查核实控制线和电磁阀的连接顺序，确认各电磁
阀按顺序动作无误。按照脉冲控制仪说明书设定控制回路，电磁阀的个数应与控制仪的输出回路相配。进行脉冲宽度
（即电磁阀的喷吹时间）脉冲间隔（即相邻电磁阀之间喷吹的时间间歇）的调整，脉冲宽度调节范围：0.03～0.3秒，
脉冲间隔调节范围：3～60秒。要求脉冲控制仪要有准确的脉冲信号输出，数码管显示的程序数字应无紊乱现象。
⑤观察电磁阀的动作是否灵敏可靠，活动衔铁的开关声响是否清晰无紊乱现象，各脉冲阀的喷吹时间及开启程度一致
。
⑥调试完后请关闭电源、气源，关闭调节阀做好现场设备的安全保护。

 负荷调试的一般程序：
①负荷调试必须在空载调试后进行，负荷调试遵循整个工艺试车方案，根据工艺顺序运行除尘器。
②除尘器在使用前，压缩空气如是集中供给应先打开气阀，检查压力值，如是空压机供气，应先启动空压机 (一般
应提前15分钟)，待压力上升到一定值时依次启动关风器、脉冲控制仪系统，过5分钟，再启动风机，启动风机前将调
节阀关闭，待风机运转正常后再缓慢打开风门。
③除尘器处于工作状态，观察脉冲控制仪、电磁阀的工作状态，确认正常后，短时关闭风机和脉冲控制仪，打开检查
门查看滤袋的表面集灰情况，并根据含尘气体的粉尘浓度来调整脉冲宽度、脉冲间隔。
④在除尘器开始正常运行的一段时间内，要不断观察其工作状态，观察或检测除尘器，以更好地调整脉冲宽度和间隔
，防止过度清灰或清灰不足，这两者都会影响除尘器的工作状态和性能。
⑤调节各吸风口上的调节阀，使吸风口的吸风量符合要求，使整个风网处于合理运行状态。
⑥如除尘器设备本身无工作缺陷，而整个风网不能正常工作，应检查风网的畅通状况，风机的工作参数，从而判定是
风网设计问题还是除尘器和风机的选型不合理。
⑦除尘系统调试完毕后如要停车，请按以下停车次序进行，先停风机，过N分钟再停空压机，N大于或等于三个喷吹
周期，待压力下降至＜0.2MPa以下，关闭脉冲控制仪系统，再延时5分钟使灰斗内粉尘排完后关闭关风器。
袋式脉冲除尘器的维护
维护与维修时应切断电源、气源并使气包处于常压下进行。进行除尘器内保养、维修时，应清理干净里面的粉尘，并
静置后反复清理，确保里面无粉尘，照明设置时严禁使用明火。在现场要配置灭火器，防止发生粉尘爆炸事故。
①建立定期的检修制度，以便及时发现问题，防止重大事故发生。
②除尘器周围严禁堆放易燃易爆物品，通风情况良好。
③定期检查除尘器的密封状态，风网（包括风机）的运行状态。
④定期检查滤袋，破损时要及时更换，对备用滤袋的存放也要注意干燥、通风防尘，并要定期检查。
⑤定期清理气源处理器中的杂质和积水。
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⑥定期给传动装置加油，加完后一定要注意防尘，关闭检修口时一定要安装好密封垫。
⑦保持脉冲控制仪和电磁阀的干净，无灰尘油污，定期检查电磁阀上的控制线圈。
⑧设备、风管表面的粉尘层应即时清理。
2生物质颗粒用袋式脉冲除尘器常见故障及处理
及时有效地解决除尘器运行中的故障，不但能保证生产的连续性，而且延长除尘器的使用寿命有着积极的意义。除尘
器常见故障表现为以下几个方面：
除尘器吸风量降低，吸风口不能有效捕集粉尘。故障原因及处理方法：
①风管堵塞，风门移位：清理风管，固定风门。
②除尘器、风管密闭不严局部漏风：检查除尘器及风管的密闭性。
③除尘器设计风量太小：更换除尘器。
④风机不匹配：更换风机。
⑤滤袋堵塞：
◆含尘气体浓度过大，增加预过滤或增大除尘器；
◆含尘气体湿度度过大，保温或加热，更换为拒水腹膜滤料；
◆含尘气体吸湿性强粘附于滤袋表面，保温或加热，更换成腹膜滤料；
◆滤袋使用时间长，更换滤袋；
◆清灰周期过长，喷吹宽度太短，调整脉冲控制仪，缩短清灰周期；
◆滤袋受喷吹气体含油影响，清理过滤器；
◆清灰强度不足，调整喷吹压力；
◆脉冲控制仪出现紊乱，无法控制清灰，检查脉冲控制仪；
◆电磁阀不动作，线圈损坏，膜片损坏变形，弹簧失效，更换；
◆电磁阀不动作，设置回路不对，调整脉冲控制仪重新设置；
◆停机顺序不对，没有延长喷吹，按规范调整停机顺序，增加喷吹延时；
◆出灰不畅，积料过多，清理灰斗，检查出灰机构。  
除尘器吸风量过大，吸风口吸入过多粉尘。故障原因及处理方法：
①风门移位：调节、固定风门。
②)除尘器设计风量太大：更换除尘器。
③风机不匹配：更换风机。
④滤袋破损、脱落：检查滤袋。
⑤滤袋积尘量过小：
◆清灰周期过短，喷吹宽度太宽，调整脉冲控制仪，延长清灰周期；
◆清灰强度过高，调整喷吹压力；
◆除尘器出口冒灰。故障原因及处理方法：
a)滤袋破损、脱落：检查滤袋；
b)滤袋安装密封不好：检查重新安装；
c)花板损坏：维修花板；
d)粉尘粒度过细：更换滤料；
e)清灰周期过短，喷吹宽度太宽，调整脉冲控制仪，延长清灰周期；
f)清灰强度过强，调整喷吹压力。
脉冲清灰系统故障原因及处理方法：
①电磁阀不动作听不见响声：线圈损坏，膜片损坏变形，有杂质卡在膜片上，膜片不能正常复位，弹簧失效，更换并
清理阀座。
②电磁阀无顺序动作：控制线连接错误或断裂，检查控制线。
③部分电磁阀不动作：设置回路不对，调整脉冲控制仪重新设置。
④脉冲控制仪失常损坏：维修或更换。
⑤气包压力过低：
◆电磁阀关闭延时，放气量大。调整脉冲控制仪，减少喷吹宽度；
◆补气量不足，调整气源；
◆电磁阀与喷管间漏气，重新安装；
◆气源处理器堵塞，清理处理器；
◆除尘器灰斗积灰原因及处理方法：
a)排灰不即时：调整排灰频率；
b)排灰机构失常：维修排灰机构；
c)排灰口漏风：检查密封；
d)粉尘积拱：增大排灰角度，人工清理或使用击振器；
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e)粉尘湿度大：采取保温措施。 
3生物质颗粒行业袋式除尘器使用的几点建议
①严格意义上讲，对于袋式脉冲除尘器的“选型”一说是错误的。一个袋式除尘系统是由含多个技术的独立系统配置
而成的，是要针对不同的粉尘、不同的处理量、不同的工艺环境进行单独设计的。直接选购对应处理风量的型号，或
者以除尘器的重量吨位为单位进行招标竞价。一味地“选型”在除尘设备的应用过程中经常产生各种“失败”事故。
②在除尘设备制造行业及用户中，普遍存在一种误解，即除尘设备不算主要设备，安装除尘设备目的，仅仅是为了被
动达到环保要求。但事实上，在更多的生物质颗粒厂中，除尘设备的确是主要的产品生产加工设备，在这些生产工序
中，除尘设备的效率将直接影响到企业的生产产量。这些除尘设备的主要功能是在关键工序中对粉尘进行分级回收。
③目前在生物质颗粒行业中调试和维护问题尤为突出。解决这一问题首先要纠正除尘设备不算主要设备的误解，健全
除尘系统操作规范制度。其次认真阅读各除尘器的使用说明书和掌握一些必要的除尘机理、原理等知识。
④袋式脉冲除尘器的清灰系统是一个自动控制运行的独立单元，调试好后不需要人工清理。滤袋积灰时应检查喷吹清
灰的时间、强度、停机顺序等相关因素。通过检修门人工清理是一个极其错误的做法，这种做法不但解决不了问题，
还会产生新的问题如滤袋损坏、骨架变形、使滤袋密封失效等。这将影响整个除尘系统的有效运行，减少除尘器的使
用寿命。
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