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宝杰科技专注生物质气化技术 助力清洁能源深挖掘

 生物质是可以转化为液体燃料的环境友好的可再生能源，是仅次于煤炭、石油和天然气而居于世界能源消费总量第
四位的能源。生物质气化技术是清洁高效利用生物质能的有效途径之一，生物质气化技术除了可以用于发电、供气、
供热等方面外，还可以用于将各种生物质能转化成为高品位的液体燃料。

 我国对生物质气化研究起步较晚，始于20世纪80年代。经过30多年的努力我国生物质气化技术取得了较大的进步，
包括广东宝杰环保科技有限公司（简称“宝杰科技”）在内的各大实力企业纷纷崛起，成为助推我国清洁能源产业突
飞猛进的中坚力量。

 在宝杰科技等企业及科研院校的大力攻关下，我国目前已形成了生物质气化集中供气、燃气锅炉供热、内燃机发电
等技术，把农林废弃物、工业废弃物等生物质能转换为高效能的煤气、电能或蒸汽，提高生物质能源的利用效率，实
现以生物质替代气、油和煤的新型能源。

 据宝杰科技相关负责人分析，生物质气化原理是在一定的热力学条件下，借助于气化介质（空气、氧气或水蒸气等
）的作用，使生物质的高聚物发生热解、氧化、还原、重整反应，热解伴生的焦油进一步热裂化或催化裂化成为小分
子碳氢化合物，获得CO、H2和CH4等气体。
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（生物质燃气原理图）

 作为专注于生物质气化技术的研发推广和工业领域的应用的高新技术企业，宝杰科技成立于2013年，坐落于“世界
工厂”东莞，与多家国家能源研究机构合作，拥有专业高效的技术团队，目前已经成长为生物质气化行业的领军企业
之一。

 资料显示，宝杰科技研发生产的生物质气化炉、生物质气化供热系统、中低温生物质气化设备等，先后通过中国环
境保护产品认证、广东省绿色环境产品认证、高新技术产品认证并荣获国家科技创新大奖等荣誉。

 以品质立足，用产品说话。宝杰科技之所以能够在短短几年迅猛完成蜕变，成为领域内一颗冉冉新星，除了与国家
在清洁能源方面政策的落地有关，更多的是依仗公司领先的技术与优质产品。

 据宝杰科技负责人介绍，公司生物质气化炉全部采用铸铁件，组装型，组装件为全机械制作，产品精度高。整个炉
体采用耐火化工原料配及不锈钢，粘接后高温不开裂，不老化，不脱落，易拆除，易维护，抗腐蚀，抗氧化，使用寿
命可达10-15年。且单台气化设备最大可达25吨/时，遥遥领先同类产品。
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（宝杰科技生物质气化系统图）

 与市场同类产品相比，宝杰科技生物质气化炉还具有独树一帜的四大优势：①采用不足量空气(厌氧)将农林废弃物
中的有机物热解成可燃气体，把不完全燃烧过程转变为气体完全燃烧过程，使固体颗粒物排放量降至最低。②系统全
封闭，现场整洁、美观，对操作人员无害：全自动模糊控制工艺，操作简单方便。所有进料、出渣门、检修门均采用
软密封，热解炉顶部设有密封罩，以避免气体泄漏，炉体密封良好，保证了控氧热解的效果。③热解气体自燃时，进
入自燃过程，助燃装置会自动停止，整个自燃过程达到90%以上，大大降低运行成本。达到了垃圾热能的资源化利用
，不仅排放烟气的无害化，总量减少CO2的排放。④用途广泛：做饭炒菜、烧水取暖、乡镇企事业餐厅、城市排挡、
农村集中供暖、工厂中小型锅炉、温床增温等各种中小型供热供能设备。

 据介绍，宝杰科技生物质气化系统原料使用面十分广泛，成型颗粒、蓬松木粉、长条秸秆，木材边角料等生物质市
场上最常见的原料均能使用，且气化效率不受原料限制，无需改造或另外设定系统。广泛的原料使用面优点是原料价
格受生物质原料市场波动的影响小，可一直使用最廉价的资源。

 除了具有生物质燃料的一般特点，宝杰科技生物质气化还具有以下几大特点：1）环保清洁型气体燃料；2）燃烧特
性好，燃尽率高；3）含硫量极低，仅为燃料油的1/20左右，不用采取任何脱硫措施即可达到环保要求；4）含氮量极
低，燃烧时不用采取任何脱硝措施即可达到环保要求；5）燃气含灰量低；6）“0”排放：生物质燃烧排放的CO2与
其在生长过程中吸收的CO2相同，且替代了化石能源，减少了净排放，根据《京都议定书》机制，生物质燃料CO2为
生态“0”排放。
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（宝杰科技低碳“零”排放示意图）

 作为一家定位“生物质能生产应用技术设备提供商、生物质燃料供应商和节能减排项目系统集成商”的领跑企业，
宝杰科技在打造高质量产品的同时，也将高品质的服务作为企业发展的重要因素，除“BOT”、“EMC”模式外，
根据不同客户需求，可以直接出售成套设备或单体设备，也可以有偿提供技术指导，有客户自行完成改造。

 宝杰科技负责人表示，虽然我国生物质气化技术已经取了了实质性突破，但和欧美等发达国家相比仍旧存在不小的
差距，在气化技术方面还存在规模小、气化效率低、合成气热值低、焦油含量较高、经济效率低等问题。

 而在今后的发展过程中，宝杰科技奖秉承“节能、降耗、减排、开发新型清洁能源”的企业理想，通过不断的技术
创新，开发出更合理、先进、实用的生物质气化技术和产品，为企业降低成本，为国家的能源持续，为祖国的碧水蓝
天竭诚奉献。
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