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风力发电机 日常检修常识

 一、登塔作业

 危险点：

 1、高空坠落、落物

 2、机械伤害

 3、人身触电

 安全措施：

 1、特殊气候情况下（东汽风机风速超过  18m/s、雷电天气）严禁进行登塔检修作业。

 2、身体不适、情绪不稳定，不得登塔作业。

 3、在接近风机时要注意从风机上坠下物体伤人，如螺栓、工具、积雪、冰块等，更不要在塔架下休息。

 4、在攀爬之前，必须穿戴好合格的安保用品:工作服、安全帽、头灯、手套、安全鞋、安全带、双钩安全绳，必须
仔细检查梯架、安全锁扣、安全带和双钩安全绳，确保安全合格后，方可攀爬。

 5、登塔前清空口袋，确保工具包无破损零配件、油脂及工具等单独放在工具袋内，在攀登时把工具包与安全带相
连或者背好。携带工具的人应后上先下。

 6、登塔前必须确定风机运行方式为“手动停机”，并在转换开关上悬挂“禁止操作，有人工作”标识牌。

 7、手中不能有任何物品, 鞋上的泥、油污等必须清理, 爬塔时保证三点接触。

 8、当进到塔筒时不要站在梯子的正下方，防止从风机上掉下螺栓、工具等物品。

 9、在无法使用助爬器登塔维护检修时，不得两人在同一段塔筒内同时登塔，在一人到达上一节休息平台时将双钩
安全绳挂钩挂在挂靠点上,并将平台盖板关闭后，另一人方可继续攀爬。

 10、如在工作中，不需要使用吊车或出舱，安全带应放置在顶段塔筒顶部平台处，以防止安全带卷入旋转部件里。

 11、登塔时，必须随身配备两种通迅工具，确保通信畅通。

 12、使用助爬器登、下塔时，必须要调节到适合自己体重的档位。

 13、使用助爬器登塔时，一人登至机舱后，发出准确信息，第二个人得到信息后，方可再次使用助爬器。

 14、登塔时，到达爬梯尽头后，必须将双钩安全绳悬挂在固定、牢靠位置后，在拆取助爬器挂钩和安全滑块。待到
达平台，确定安全后，在取下双钩安全绳。

 15、用助爬器下塔时，必须先将双钩安全绳悬挂在固定、牢靠位置后，在安装安全滑块、助爬器挂钩。在下塔过程
中务必使用安全滑块，双手依次紧握爬梯，双脚不得同时离开爬梯。

 二、风机机舱内的工作

 危险点：

 1、人身触电
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 2、高空坠落、落物

 3、机械伤害

 4、高温烫伤

 5、吸入有毒气体及碳粉

 安全措施：

 1、将风机停机。

 2、在机舱工作时，如不锁定叶轮（片）锁，则禁止进入轮毂。

 3、进行维护检修工作时，风电机零部件、检修工具必须传递，不得空中抛接。

 4、在机舱里行走时要注意，尽量用手抓住固定部位，不能跳跃，有油渍时要及时擦拭干净。

 5、打偏航油脂或更换偏航刹车片等工作时，切忌不要把扳手等工具放在偏航刹车盘上，工具或物品应有序摆放在
偏航平台上，检修结束后应清点。

 6、打开机舱前，机舱内人员一定要穿好工作服并系好安全带。安全带应挂在牢固构件上，或安全带专用挂钩上。

 7、检查机舱外风速仪、风向仪、叶片、轮毂等，应使用两条安全绳并分别固定在两点可靠的位置（挂在专用挂钩
或牢固部件上）。

 8、风速超过18m/s不得在舱内作业，风速超过12m/s 不得打开机舱盖，工作结束后以及风速超过14m/s
应关闭机舱盖。

 9、工作中如遇特殊天气，应立即中止工作，撤离现场。

 10、禁止在可能转动的设备上进行作业、放置物品、禁止人员靠近。

 11、机舱上工作时，必须在面板上进入塔顶操作权限。

 12、齿轮箱油路上作业时，保证油路无压力。

 13、在风机上试启机时，转速不得大于并网转速。

 三、进入风机轮毂内的工作

 危险点：

 1、机械伤害

 2、高空坠落

 安全措施：

 1、风速超过规定值或雷雨天气严禁在轮毂内进行检修作业。

 2、进入轮毂前必须停机，且使叶轮处于锁定状态方可进行检修作业，如有必要须打上轮毂维护开关。

 3、锁定轮毂时必须两人协调配合，防止旋转部件的机械伤害。
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 4、必须配备足够亮度的照明设备，设备电压<24V。

 5、通过轮毂罩壳时必须佩带安全绳，并保证安全绳扣锁在风机牢固可靠位置上。

 6、进入轮毂内部时严禁穿戴安全带，必须戴安全帽。

 7、冬季进轮毂时要查看是否有结冰，如有应及时清理掉。

 8、当要进入叶片时要先查看叶片盖板固定是否牢靠，以防踩空。

 9、进行轮毂内电气维修时先断电、再验电、确定无人再送电，必须带电检修时要使用带绝缘层的工器具，并防止
短路、触电。

 10、在轮毂电池回路任何地方工作时要以带电状态对待，防止触电、短路等。

 11、在轮毂进行机械部件维修时要确保安全的机械制动，并断开驱动装置的电源。

 12、轮毂里工作时要合理安放工器具和备件，并在工作结束时及时检查清点，不得遗漏。

 13、在轮毂工作时不得踩踏编码器线等连接线和插头，离开时必须确保各柜门锁锁定正常。

 14、轮毂内严禁烟火，防止氢气爆炸。

 15、轮毂内工作结束后必须退出轮毂锁定销。

 四、机舱外作业

 危险点：

 1、高空坠落

 安全措施：

 1、在中控室、现场分别执行禁止风机偏航操作的措施。

 2、确定出舱工作人员的身体及精神状态良好。

 3、风速超过规定值12m/s严禁出舱进行检修作业。

 4、出舱作业人员必须穿戴合格的安全带、安全绳等安全防护用品。

 5、机舱顶盖有覆冰、积雪等现象时严禁出舱检修作业。

 6、出舱后必须使用安全绳并固定在可靠位置。

 7、机舱内必须要有工作人员和出舱人员配合。

 五、风机定检作业

 危险点：

 1、人身触电

 2、高空坠落、坠物
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 3、机械伤害

 安全措施：

 1、定检前必须交待清楚具体定检项目，具体项目应遵守相应的安全措施要求。

 2、风速超过12m/s,不得进行风机定检作业。

 3、工作前应仔细核对风机编号，防止误入其他风机。

 4、雷雨天气时，禁止进入风机进行定检工作。

 5、检修工作地点要有充足照明。

 6、登塔人员必须正确使用合格的安全带、安全绳等防护用品。

 7、进行定检工作时，至少应有两人进行。

 8、一般情况下不允许带电作业，工作开始前应验明是否有电压。

 9、在检修设备及相邻设备上挂“在此工作”“、设备带电”等警示牌。

 10、液压力矩扳手操作人员必须穿防护服、佩戴护目镜、手套等劳动防护用品。

 11、各部螺栓力矩必须严格按照风机维护手册规定值进行紧固，严禁欠力矩或过力矩值。

 12、定检工作开始前后均应检查所携带物品是否有遗漏，切实做到工完、料尽、场地清。

 13、提升液压扳手时不能同时提升其他物品，与地面人员联络使用对讲机，保持通讯畅通。使用安全绳绑扎，安全
绳要从液压站底部兜住站体，支架把手只能作为辅助支点。任何时候使用升降机提升液压站必须使用导向绳，防止突
然来风。风速大于10m/s时禁止提升液压站。

 14、塔筒内上下搬运液压站时也必须使用上述方法绑扎，同时防止电源线、控制线与塔筒壁摩擦。

 15.机舱、轮毂内工作严禁明火，严禁吸烟。

 16.舱外检查气象架时必须使用两条安全绳，安全绳必须挂在机舱顶部的安全栏上。

 17.检查发动机集电环、联轴器时风轮必须处于静止状态。

 18.进入轮毂工作时必须锁好双锁紧销。

 19.使用机舱内部吊车时，应穿简易安全带并挂双安全绳，安全绳应挂在机舱内部安全轨上。

 20.定检工作中产生的费油要集中处理，防止废油污染环境。

 21.定检工作结束后下机舱前要仔细检查各开关所在位置是否正确，有无危及安全运行异物存在。

 六、电气回路上的工作

 危险点：

 1、人身触电

 2、高空坠落
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 3、机械伤害

 安全措施：

 1、一般情况下不允许带电作业，工作开始前应验明是否有电压。

 2、在检修设备及相邻设备上挂“在此工作”“高压危险”等警示牌。

 3、检修工作地点要有充足照明。

 4、风速超过规定值（东汽风机规定≥18m/s)严禁进行登塔检修作业。
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