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生物质颗粒有裂纹怎么办？

 生产中，有时会出现外观不正常的木屑颗粒，有经验的木屑颗粒机厂家会知道此种情况产生的原因是什么，并能迅
速地排除掉，对于经验不足或新的木屑颗粒生产企业来说，有时会找不到问题的症结在哪里，只有请求外界或颗粒机
生产厂家的帮助。下面把七种常见的外观异常的木屑颗粒产生的原因及改进办法介绍给大家，这是作者从事颗粒机开
发及调试多年的工作经验总结，供在木屑颗粒生产中进行对比参照。

 1、木屑颗粒料弯曲且一面呈现许多裂纹

 这种现象通常是在木屑颗粒离开环模时产生的。在生产中,当切刀位置调得离环模表面较远并且刀口较钝时，颗粒
从模孔挤出时容易被切刀碰断或撕裂而非被切断，此时有部分木屑颗粒弯向一面并且另一面呈现许多裂纹。这种木屑
颗粒在进入冷却器冷却或运输过程中，往往会从这些裂纹处断裂，造成生产出的木屑颗粒粉料过多或者颗粒太短。

 改进办法：

 a)增加环模对木屑颗粒的压缩力，即增大环模的压缩比，从而增加颗粒料的密度及硬度值；

 b)将木屑颗粒原料木屑粉碎得更细些，以提高木屑颗粒的密实度，防止木屑颗粒松软；

 c)调节切刀离环模表面的距离，通常刀口离环模外表面的距离不大于所生产的木屑颗粒的直径值，或者更换使用较
锋利的切刀片；

 2、水平裂纹横过整个木屑颗粒

 与情形1中的现象有些类似，裂纹发生于木屑颗粒的横切面，只是颗粒没有弯曲。当将含有较多纤维的蓬松的木屑
制粒时，就有可能发生此种情况。这种木屑颗粒往往是在将木屑挤入环模的造粒孔时，由于其中含有比孔径长的纤维
，当颗粒被挤出后，因纤维的膨胀作用使颗粒料在横截面上产生横贯裂纹，产生枞树皮状的木屑颗粒外观。

 改进的办法在于增加环模对木屑颗粒的压缩力，即增大环模的压缩比；控制纤维的粉碎细度，其最大长度不能超过
粒径的三分之一；降低产量以减低木屑颗粒通过模孔时的速度，增加密实度；

 3、木屑颗粒产生垂直裂纹

 有些客户在生产过程中，由于烘干机的选择类型，不能够将木屑均匀的烘干，造成原料木屑含水分不均匀，在经过
环模压缩制粒后，会因水份的作用及原料本身所具有的弹性而弹开，产生了垂直裂纹。

 改进的办法在于：改进烘干机的烘干效果，增加模孔的有效长度。

 4、木屑颗粒由一源点产生辐射式裂纹

 这种情况的出现主要原因是木屑中含有比较大的木屑造成的。纤维程度差不多的原料在制粒时才会使他们相互挤压
相互融合，如存在较大纤维，影响了纤维之间的相互作用。他不像其它较细的原料那么容易软化，而在冷却时，由于
软化程度不同，导致收缩量的差异，以致产生辐射式裂纹。

 改进的办法在于妥善控制粉状饲料原料的粗细度与均匀度，在制粒前加简易筛粉筛颗粒较大的木屑。

 5、颗粒料表面凹凸不平

 此种情况在于用于制粒的粉料中，含有没有粉碎过或半碎的大颗粒原料，由于颗粒比较硬又比较大，在通过颗粒机
的模孔时就不能很好地和其它原料结合在一起，使颗粒显得凹凸不平。

 改进的办法在于妥善控制粉状原料的粗细度。

 6、单个颗粒或个体间颗粒颜色不一致，俗称“花料”
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 这种情况较为少见，主要表现为从环模挤出的个别颗粒的颜色比其它正常颗粒的颜色深或者浅，或者单个颗粒的表
面颜色不一致，从而影响整批饲料的外观质量。该现象产生的原因主要有以下几个方面：

 a)待制粒仓中具有重复制粒的回机料。制粒后的颗粒料经过冷却和筛分后，才能成为成品料，筛分后的细粉或小颗
粒料时常会进入工艺流程中重新进行制粒，通常是进入混合机或待制粒仓，由于这种回料是重新进行制粒，在与其它
原料混合得不均匀或夹杂有回机小颗粒料，有时会产生“花料”。

 b)环模孔径内壁光洁度不一致。由于模孔光洁度不一致，颗粒在挤出时受到的阻力和挤压力就不一样，颜色的变化
就不一致。另外有的环模小孔壁上具有毛刺，颗粒在挤出时会划伤表面，致使单个颗粒的表面颜色不同。

 对于上面列出的四种产生“花料”的原因，改进的办法已很清晰，控制回机料，对于易产生“花料”的颗粒，应该
把回机料和原料混合后重新进行粉碎；采用质量有保障的环模，控制模孔的光洁度，必要时对模孔进行砂磨后再使用
。

 总之，对于木屑颗粒生产中出现的异常外观的颗粒，上面讨论了几种具有代表性的表现形式，还有一些颗粒的外观
异常现象由于不具有代表性，在这里没有列出讨论。从以上讨论可以看出，产生这些现象的原因是多方面的，相互之
间也不是完全孤立的，这就要求我们在实际工作中处理此类问题时，应该多加分析，抓住问题的关键，才能够解决问
题。愿此文能给大家以帮助。
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