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智慧搬运助力提升行业自动化水平

 当前，中国制造业在“制造”转变为“智造”的道路上不断迈进。加速“中国智造”进程离不开智能工厂，“中国
制造2025”明确提出推进制造过程智能化，通过建设智能工厂，促进制造工艺的仿真优化、数字化控制、状态信息实
时监测和自适应控制，进而实现整个过程的智能管控。

 今天我们以格创东智服务的国内某大型面板制造企业的一个典型案例，向大家介绍如何通过智慧搬送提升企业自动
化水平、建设智能工厂。

 近年来，随着国家的大力支持及重点企业的相关投入，半导体与面板产业的自动化水平迅速得到提升，前段工艺制
程已实现高度自动化。但在后段模组段，依然有不少制程需要手动、人工，拉低了行业整体自动化水平。实际生产中
，工厂为确保产线24小时不间断生产，需要不间断的巡检和及时补料，而产线物料的搬送由现场员工根据实际情况决
定，依靠人员的主观判断来进行搬送，很难保证能准时完成生产计划。模组厂内的物流、自动搬送成为工厂优化生产
环节、提升自动化水平的目标之一。

 要实现这一目标，则少不了MES(Manufacturing Execution System)系统和AGV(Automated Guided
Vehicle)搬送的结合。

 MES系统作为生产的执行者，实时监控生产订单的进度，提升工厂人员效率，管控产品品质，及时修正生产中出现
的问题，对生产过程中的物料、设备、时间等进行全面追踪。为企业减低成本、按期交货，提高服务质量提供了保障
。

 AGV是一种自动化搬送装置，通过精准的导航系统，可实现在制程设备和货架区之间灵活运动与对接。

 在本案例中，MES系统集成AGV搬送，完美释放了此环节的巡检员和现场员工。

 MES系统时刻监控各制程设备生产需求信号，当设备发起请求时，MES系统会根据设备生产能力，自动下达搬送指
令到AGV小车，AGV小车接收到指令后，将制程产品由货架存放区搬送到指定设备接料口；同时针对当前设备制程
完成的产品，当设备发起生产完成信号时，MES系统会自动下发搬送指令，通知AGV小车进行接料动作，并将产品
送到指定存放区。

 而针对物料部分，MES系统会监控各设备暂存区库存，当库存剩余量达到警戒水位时，生产人员可实时根据预警信
息进行备料，将物料通过AGV小车，将物料由线边仓发料中心搬送到指定设备暂存区，保证了生产的连续性。

 MES系统和AGV搬送的集成，为产线实现了良品自动转运、异常品存储、不良品及时送修、物料及时补给以及废
料回收， 有效打通了各制程设备和货架存放区之间的信息通道，实现了无人化的产品、物料搬送，一方面减少了产
品由于人员手动搬送导致异常的风险，另一方面也降低了工厂管理难度，提升了现场自动化程度。（本文作者：格创
东智计算机集成制造部 邹良栋）
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