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导致节能灯光衰过快的几大原因

 1、前言：我国是紧凑型荧光灯的生产大国，产品在国际市场上占有不少的份额。我国已经加入WTO，进一步促进
了我国紧凑型荧光灯的出口。很显然，出口的技术壁垒将高峻。我们不能满足于现状，而是要技术创新，以达到国际
先进水平的产品来占领国际市场。

    2、紧凑型荧光灯的光衰机理：对于我国生产的紧凑型荧光灯管，采用传统的有机涂液粉时，光衰的主要原因
是预成形的玻管涂粉后粉层中的硝化纤维粘结剂在烤管阶段不能彻底烤尽，这将导致在荧光粉层的内表面上形成碳和
氧化汞的黑色吸光薄膜，使粉层着色（黑色）；光衰的第二个原因是我国生产的玻管的含钠量较高，且光致劣化厉害
，在灯管的寿命期内汞将渗透进玻璃，而玻璃中的钠扩散到粉层处，和汞化合后形成黑色的钠汞齐，使荧光粉颗粒污
染；第三个原因是荧光粉本身的质量不高，表面有杂相，易于吸附氧化汞和汞。

    3、克服灯管光衰的关键工艺技术：针对影响我国紧凑型荧光灯光衰的几个主要原因，除了采用结晶完善、晶
体完整、表面光滑干净、无杂相、颗粒均匀的免球磨稀土荧光粉外，我们采用了以下几个工艺技术，使灯管的光衰下
降：

    3.1、采用新配方的水浆涂粉工艺：对于稀土三基色粉，我们采用非离子型的高分子聚合物――聚氧化乙烯作
为水浆涂粉工艺的暂性粘结剂。该粘结剂分解温度较低，在2000C就开始分解，达到分解温度后，它从聚合体分解成
单体，且这些单体以气态方式跑掉。因此，采用聚氧化乙烯作暂时性粘结剂可以保证已成形玻管在烤管阶段将粘结剂
全部烤尽，且玻管不变形，这就防止了荧光粉层上黑色吸光膜层的生成。

    3.2、采用保护膜技术：为了防止玻管的黑化和玻璃中钠离子向荧光粉层的热扩散，对于高管壁负载的紧凑型
荧光灯（管内径10mm，电流大于0.2A），应采用保护膜技术，即在涂粉之前，先涂一层保护膜层。保护膜层有二种
，一种上是透明的氧化物保护膜层;另一种是透光的氧化铝保护膜层。有关企业的生产实践证明，两种保护膜都有保
护效果。采用保护膜技术后，玻管不再因汞的渗入而黑化，荧光粉不再因钠汞齐在其表面的生成而“着色”、灯管的
2000h和5000h流明维持率都大大提高。

    3.3、烤管、阴极涂层和排气工艺最佳化：采用聚氧化乙烯作粘结剂后，粉管的烤管工艺规范应根据聚氧化乙
烯的热分解特性来制订，以得到最佳的不含粘结剂的粉层。为获得长寿命的阴极，除电子发射材料本身的质量外，应
注意钨丝螺旋冷电阻的一致性，储电子粉的量和其一致性；排气时的阴极通电工艺应合理，应和真空系统的抽气速率
相配合，以有利于钨酸钡中间层的生成。排气时烘烤温度要高，时间要充分，充氩气纯度要高，以保证灯管内杂质气
体气压最低，获得好的阴极寿命和光衰特性。
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