
基于火电厂烟气脱硫系统运行常见故障分析
链接：www.china-nengyuan.com/tech/144601.html 
来源：山东工业技术

基于火电厂烟气脱硫系统运行常见故障分析

 为了大幅度减少火电厂二氧化硫的排放，烟气脱硫技术在多数火电厂中得到了广泛的应用。本文主要围绕火电厂烟
气脱硫系统展开了探讨，其中，针对其运行过程中一些较为常见的故障及处理方法进行了较为详细的分析，以期为有
关研究提供一些参考和帮助，为更充分的发挥火电厂烟气脱硫系统运行实效性做出一些贡献。

 现如今，我国多数火电厂中应用较为广泛的技术包括石膏烟气脱硫技术以及湿法石灰石脱硫技术，通过对这些技术
的有效应用，可促使火电厂二氧化硫排放控制质量大幅度提升，但由于烟气脱硫系统运行故障的影响，火电厂脱硫效
率大幅度降低，想要有效促进脱硫实效性提升，理应针对相关故障加以有效分析。

 1 溢流液位较高的情况下，吸收塔频繁产生大量溢流问题

 1.1 故障原因

 在吸收塔比溢流液位低的情况下，产生大量溢流问题在多数脱硫系统中都曾出现过，导致此类故障的原因具体包括
两个方面：

 第一，脱硫烟气内部的有机物及粉尘沉积，导致吸收塔中产生大量的泡沫，这些泡沫通常会在吸收塔浆液的顶部堆
积出0.5到2米左右的高度，但由于其并无太大重量，压力也相对较小，因此，液位计无法将其有效测量，因此，导致
未达到溢流液位也会出现大量溢流的情况。

 第二，个别吸收塔的液位计属于压力式，吸收塔液位通常时是依照所插入至吸收塔底部的压力计读数换算而得出的
，简单来讲，压力计测量设定吸收塔浆液密度通常为1100kg/m3，但吸收塔密度却并非一个固定的值，所以，会导致
液位不同的问题出现，吸收塔浆液密度比设定值低的情况下，DCS中显示液位实际比真实液位低，吸收塔浆液密度照
比设定值高的情况下，DCS中显示液位实际比真实液位高，因此，基于吸收塔浆液密度低的情况下，经由测量得出的
吸收塔液位实际低于其真实液位，易导致溢流问题出现。

 所以，系统运行时，导致烟气中有机物等的量加大的原因具体包括：

 第一，浆液中CL-含量相对较高。倘若浆液内部存在的有机物量过大，则会导致大量泡沫产生。

 第二，石灰石粉中存在有机物，CL-含量较高，石灰石中的氧化镁含量超标，进而对脱硫效率造成影响，同时，氧
化镁和硫酸根离子反应会致使浆液气泡。

 第三，燃煤并未发生充分的燃烧。

 第四，浆液循环泵起停次数过多等。

 1.2 处理方法

 第一，提升液位计校验质量，并对是否加入浮球式液位计加以充分考量，防止大量泡沫产生，导致液位读数和真实
液位不符，引发液位显示错误问题。

 第二，提升废水处理操作实效性。同时，加大锅炉燃烧调整的力度，尽可能的消除燃烧不充分的可能性。

 第三，确保静电除尘过程中各电场顺利投入，具体开展锅炉投油操作的过程中，注重对FGD系统实施及时的运行停
止操作。

 第四，提升石灰石粉验收及检验质量，防止其中存在有机物，CL-含量超标。第五，针对溢流管上方的排空口开展
定期检查，消除堵塞问题出现的可能性。第六，有效置换吸收塔浆液，降低氧化风量，确保吸收塔液位计运行可靠性
。

 2 氧化风管堵塞

                                                  页面 1 / 2



基于火电厂烟气脱硫系统运行常见故障分析
链接：www.china-nengyuan.com/tech/144601.html 
来源：山东工业技术

 2.1 故障原因

 此类故障出现的主要是由于氧化风出口温度超过标准高度的影响，增湿管路堵塞、氧化增湿水流量低以及增湿水喷
嘴选型和所规定要求不符，均有可能导致此类故障产生。

 2.2 处理方法

 第一，氧化风的温度变化情况进行有效观察，倘若出现温度升高的情况，则表示增湿水无流量。

 第二，对氧化风机出口的风压进行仔细观察，究其原因，倘若氧化空气管道存在堵塞问题，势必会导致氧化风机出
口的风压大幅度提升，一旦堵塞，应及时将冲洗水开启实施冲洗操作。

 第三，具体冲洗浆液泵的过程中，应对氧化增湿水的流量变化进行仔细观察，以明晰其是否出现降低的情况。

 第四，切勿随意停止吸收塔搅拌器的运行，究其原因，其停运后，吸收塔浆液沉积极易导致氧化空气管道堵塞问题
出现。

 第五，倘若增湿水的流量较低，提倡采取加粗管路或者开启增湿水旁路运行的方式，促使工艺水系统的压力提升。

 第六，对氧化风机增湿水流量计开展有效的检查操作，以确保其始终可以发挥出较高的实效性。

 3 滤饼冲洗系统冲洗喷嘴堵塞

 3.1 故障原因

 检测滤饼内CL-含量，为脱硫性检测的关键指标之一，想要促使滤饼内CL-的含量满足所规定要求，可应用一般的
冲洗法，对滤饼进行冲洗。倘若滤饼内CL-含量过高，则需要采取二级冲洗法，使得CL-充分脱离。一般而言，倘若
利用工艺水冲洗滤布，出现堵塞问题的几率微乎其微，但在实际冲洗过程中，多利用工艺水和滤布冲洗循环水以及真
空泵循环水同时冲洗，且主要是利用工艺水外的其他两种水进行冲洗，仅利用工艺水实施补充，导致滤饼冲洗水喷嘴
堵塞问题出现的可能性大幅度提升。

 3.2 处理方法

 处理此类故障的过程中，可基于如下几方面入手：

 第一，加设循环管道，促使浆液出现扰动，且在泵间循环，有助于降低石膏出现沉淀的可能性；

 第二，有条件的情况下，尽可能选择结构紧密的滤布；

 第三，选择滤饼冲洗水泵的过程中，应择选砂浆泵，而不应择选清水泵；

 第四，在停车以后，应对滤饼冲洗水箱实施有效的冲洗操作，确保其具有较高的清洁度，通常情况下，在开展系统
设计操作时变应对相应冲洗方案进行设计。

 第五，对滤饼的刮刀开展合理的调节操作，以尽量将滤布中石膏清除干净，有助于减少冲洗水箱中的石膏。

 4 结束语

 综上所述，现如今，各火电厂对烟气脱硫的应用已经十分广泛，怎样在烟气脱硫系统具体运行时促使各脱硫设备的
实效性充分发挥出来，对大幅度提升火电厂二氧化硫控制质量具有至关重要的意义，基于此，理应深入探讨和分析火
电厂烟气脱硫系统运行过程中的各种问题，并对其加以有效处理，有助于提升脱硫设备实效性及稳定性。
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