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 摘要：文章阐述了循环氢压缩机在加氢装置中的应用和特点。重点描述了循环氢压缩机在安装、调试及使用过程中
的相关注意事项，及设备管理操作使用心得。

 0引言

 在加氢装置中循环氢的作用是保持反应系统氢分压、带走反应热以及控制反应床层温度，从而保证加氢反应的顺利
进行。加氢装置的循环氢是靠压缩机来保证在系统中的循环的。

 因此加氢循环氢压缩机是加氢装置中最关键的动力设备，循环氢压缩机的运行可靠与否关系到加氢装置的正常运行
。目前，随着加氢装置规模的不断大型化，循环氢需求也在不断增多，循环氢压缩机大多选择离心式压缩机。

 1循氢机概述

 循环氢压缩机组分为离心机和汽轮机。循环氢压缩机，驱动形式为蒸汽轮机，目前广泛应用于加氢装置的循环氢压
缩机驱动的汽轮机，主要分为背压式和凝汽式两种形式。凝汽式和背压式汽轮机比较，凝汽式汽轮机蒸汽利用率大，
而后部有凝汽器，操作更复杂些，同时体积大，占地大。背压式汽轮机提供动力外，还可排出蒸汽供装置利用，经济
性好，结构也相对简单。在汽轮机的选择上应根据我们蒸汽条件、平衡情况、装置能耗要求及操作运转的可靠性和经
济性等多方面进行选择和比较。

 2各系统情况介绍

 油路系统：循氢机供油分两路，速关阀调节油和轴承润滑油。润滑油通常情况下，是通过压缩机与后径向轴承组成
的，这几个方面在使用过程中需要紧密的配合与切换，而且还在定期的进行维护与保养，否则可能会影响到运行过程
中的效率，同时也会减少整个系统的使用寿命与年限。另外还要对润滑油的过滤精度进行测算，保证在一定的数值下
进行操作与运转。

 调节系统：这一系统是与油路系统配合着操作，它所包含的几个方面也是非常重要的因素，分别由调节汽阀等几个
方面组成。转速控制系统接收来自转速传感器的汽轮机转速信号，将接收到的转速信号与转速设定值进行比较后输出
执行信号(4～20mA电流)，再经REXA电液执行器控制调节汽阀开度。

 启动试验系统：当开车条件具备以后，可用速关组件开启速关阀。启动时，在CCS系统中一键建立0.8Mpa的速关油
压。速关组件上试验阀用于在线试验速关阀是否卡涩，并且在使用中还要关注到它的灵活性，及时的进行检查检验，
一旦发现问题，要立刻维修或替换，因为这一系统是关乎到整个运行环节的重要因素，如果发现卡涩现象，要很快的
进行处理，以免影响到整个使用过程。

 3安装、调试及试运阶段注意事项

 二次灌浆前，应检查和复测联轴器的对中偏差及端面轴向间隙应符合要求；复测机组各部滑销、立销、吊爪、连接
螺栓的间隙值，均应符合要求；检查垫铁应无松动，垫铁层之间用0.05的塞尺检查，同一断面处两侧塞入深度之和不
得超过垫铁边长的1/4；垫铁两侧层间，用定位点焊加以固定。机组复测合格后，必须在24h之内进行灌浆，否则应重
新进行复测。

 灌浆前，必须将表面的污油彻底清除干净，并用水冲洗，保持基础表层12h湿润，灌浆时应将表面积水清除干净；
灌浆层的厚度一般为40～70mm，外模板与底座外缘的间距不宜小于60mm，模板高度应略高于底座下平面；用无收缩
或膨胀混凝土灌浆时，其标号应高于基础标号1～2级，且不得低于250号；灌浆的环境温度应在5℃以上，否则砂浆应
用60℃左右的温水搅拌，并掺入一定量的早强剂；二次灌浆灌完后，应采取保温措施和养生措施。避免大面积的裂纹
、断层的出现。
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 油路系统：(1)试车密封，要求隔离气入口为一级泄漏气，进行油运时发现其他几路密封存在不同程度的串油。与
厂家沟通后把其他气路进行盲板隔离，把润滑油出口压力调到最小并通过润滑油入口减压阀调节，确保回油视窗见油
即可。(2)因控制油压力较高，首次调节前应对油路及引压线进行仔细检查。检查速关油系统油路是否畅通，拆除不
必要的盲板等。(3)内循环时，因各轴承箱需油量较少，应注意高位油箱液位，防止油箱因补油过快溢出(现场应准备
好吸油纸)。

 蒸汽系统：(1)打开(2～3扣)压缩机组所有排凝阀，入口蒸汽阀前后各一个排凝；速关阀(2个)；机身3个排凝点。防
止水击的发生。(2)注意：投蒸汽前应对各个排凝阀进行检查，确保畅通。(3)确保启机温度比相同压力下饱和蒸汽温
度高50℃以上。(4)确保入口蒸汽阀前的消音器好用。

 CCS系统：(1)循氢机联锁逐一校验，现场紧急停车按钮、危机遮蔽器等，特别是SIS系统与CCS系统相关的联锁。(2
)速关油建立后，要求带速关阀再试一个联锁，确保联锁发生时现场速关阀动作。(3)熟悉调速画面，根据厂家给的图
纸进行调整(尤其是临界转速区域)。(4)注意速关阀自锁问题：内操应先把速关油联锁旁路，待速关油启动后再投用联
锁。

 4结语

 循环氢压缩机组，是各加氢装置的核心机组。新装置建设通用时，循氢机的检查、调试及试运又是装置的重中之重
。从中压蒸汽系统管线打靶、仪表安装、气密、润滑油系统油运、CCS机组联锁调试及现场培训等各个方面，都必须
制定消项表格并严格的执行。为装置安全平稳且长周期运行，打下好的基础。
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