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喷砂房除尘方案及风量计算方法

 设计方案中体现的是喷砂房的整体密闭性能与空间的换风率，因为喷砂房的除尘效果及设备的投资运营费用都在此
体现，是我们做除尘设计者的优先考虑事项，在设计中我们需特别注意以下三个事项

 1、在喷砂过程中常用的磨料及粉尘量！

 一般常用的喷砂房磨料有三类钢丸、棕刚玉、黄沙。

 在喷丸工作的时候，它们所产生的粉尘量不同，黄沙由于易碎在打击到工件上的时候产生的粉尘量大，棕刚玉比较
黄沙硬度要高属于中间，钢丸的硬度大，强度也大，所以粉尘量小。如果处于同一个喷丸室，在不同时用三种磨料，
处理他们的粉尘所选用的除尘设备，风量应该是不同的。

 2、那如何计算喷砂房除尘的风量呢？

 有两种计算方式可以计算喷砂房的风量，那让易洋环保何工给大家讲解一下：

 a.按截面面积计算，我们都知道喷砂房不需过大的风量只是产生负压即可，喷砂房的密闭性一般都好，现在考虑喷
砂房主要是一个门口一个是吸尘口，我们可以假想门不关闭的情况下按门的尺寸算出截面面积，通过吸风口保证在门
口没有粉尘外溢的现象即可，这样可以通过计算取得风量，由此可知计算截面面积是考虑喷砂房开着门或有其他较大
的流动空气入口按这种方法选取。计算截面面积的方法是长*宽，这里需重点说明一点，长宽分别为通风所能过风的
面积，若除了门之外，还有其他的流动空气入口应该加之在内，进行合理化计算：风量=截面面积*风速*3600，在这
里我们给了参考分风速的选值，建议分数为0.2或0.3m这个数只是建议应该按照实际的工况条件观察选取。

 b.若是处于密闭空间门关闭的情况下必须考虑有一个补风口，如果没有补风口的情况下，吸风只出不进会造成喷砂
室负压承受过大损坏喷砂房，这时候我们就要考虑补风口补进来的风量，这就实现了换气次数，换气次数是说的每小
时换多少次风，可以把喷砂室内氧气的粉尘处理干净，我们给了参考值：正常像黄沙的话，它的换气次数的话，每个
小时在150次到200次左右，而钢丸的换气次数在120次到150次左右，棕刚玉一般取150次左右，这是通过换气次数。

 3、补风口选取注意哪些事项

 这里给大家介绍一下，补风口实际上是有规定的，我们一般不建议补风口过小，如果补风口过小的话，在里面的风
不能够得到新鲜的换气，导致它在里面的吸风效果会变得很差。

 如果补风口设计过大，那它的粉尘会造成外溢现象严重，这个补风口是需我们进行计算的，而如果我们使用轴流风
机，对喷砂房的内部进行补风的话，那我们要注意风的流向，不能够让它粉尘在喷砂房里面形成旋转，从而导致它无
法排出。

 更重要的一点是补风口的位置选择，应该考虑工人的操作环境一般在工人背后对吹位置，使得工人面部少接触粉尘
，这样会得到良好的效果

 在喷砂房除尘器的选取上90%的选择都是滤筒除尘器，当然布袋除尘器也在选择范围之列，需具体工艺具体分析！
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