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 秸秆是农村传统生活燃料之一，在农业经济中有着重要作用。不仅可以作为燃料使用，秸秆中含有丰富的养分，营
养价值较高，因此还可以当做牲畜的粮食，应用前景广阔，使用价值较高，因此要对其进行深入分析，提高秸秆利用
率。

 1秸秆压块技术

 随着农业发展水平不断提升，农村已经减少了对秸秆的使用，并选择在田间焚烧的方式对秸秆进行处理。但这种方
式不仅给环境造成污染，还存在较大安全隐患，若管理不当以及发生火灾，给农民带来经济损失。为解决秸秆应用问
题，秸秆压块技术开始出现。采取一定手段将秸秆压缩成型，这种方式使秸秆的密度增加、体积减小，大大提高了其
燃烧性能，使其应用效率得到提高。经过压缩处理的秸秆在燃烧中产生的污染明显小于煤炭等传统燃料产生的污染，
且秸秆具有可再生性，是一种清洁能源，因此应用范围较广，可以在发电、工业锅炉燃料等领域使用。与其他技术相
比，秸秆压块技术操作简单、设备适应性强，可应用与各种原料，且生产出的燃料运输方便，能够实现大规模生产，
使用较为便利，农民接受度更高。

 2压块技术应用现状

 2.1秸秆压块技术应用的意义

 我国现阶段存在不能充分利用秸秆的问题，当处于春冬季，可使用的牧草和秸秆等严重短缺，不能满足农业需求，
牲畜缺少充足粮食；但在秸秆以及牧草资源丰富的夏秋季节，可使用的资源有限，不能充分利用全部资源。为提高秸
秆资源利用率，需要采取有效方式对秸秆进行储存与应用。使用机械手段压缩秸秆，可以使其存贮期限延长，并不受
季节环境等的限制，使我国各地秸秆资源平衡，实现资源的充分利用。并且经过压缩加工处理的秸秆适口性较好，易
于消化、是畜牧业极好的饲料。因此应用价值较高，应对该加工技术进行进一步研究，促进其加工水平提升。

 2.2秸秆压块成型技术原理

 秸秆压块成型就是将秸秆切碎后放在模具中，当温度达到200～300℃时木质素会软化、液化，施加外力使粗纤维紧
密黏接并与相邻颗粒瓦相胶接，冷却后即可固化成型，即为秸秆压块成型，秸秆经压缩成型后，体积变小，密度变大
，密度是原来的15～20倍。主要技术要求：（1）秸秆
应在1cm2 

20~30t的瞬时高压下挤压、压缩。（2）加工中瞬间温度应达到90～130℃，物料才能粘结，并在高温高压条件下滞留1
2～15s，才能成型。

 2.3技术应用现状

 我国大部分农村受经济条件的影响，秸秆加工技术较落后，无法对其进行有效利用，通常使用霉变、风化、焚烧等
方式进行处理，给环境造成严重污染，且存在严重安全隐患。为提高秸秆资源利用率，秸秆压块技术得到研究与发展
，并且制造了相应的压块设备，但这些设备一般为引进品或仿制品，缺少国产的、自主研发的设备。设备类型众多，
最常见的为压轮式，根据具体压块需求不同，可以将其分为环模式和平模式两种。其中，平模式所加工出的压块有较
大密度，因此常作为燃料使用；与平模式相比，环模式加工的压块密度较小，可以作为饲料在畜牧业中使用。

 3发展趋势

 3.1存在的问题

 3.1.1生产效率低。受技术水平以及经济等因素的影响，现阶段我国农村使用的秸秆压块设备生产效率较低，当处于
冬季时，我国东北部等寒冷地区难以进行有效生产，饲料在压制过程中，其熟化温度无法达到实际需求，饲料块不能
成型。
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 3.1.2难以控制水分。水分含量是压块加工中关键，对所压制秸秆密度有较大影响，因此对其水分含量要求较高，现
有技术对水分的精确控制有一定难度。

 3.1.3设备能耗较高。压块技术中的切碎和制块环节会产生较高能耗，使整体生产成本大大提升。

 3.1.4设备质量较低。部分制块设备存在使用期限较短，损耗高等问题，其中所使用的构件材质较差，无法在长期运
行工作中为设备提供良好使用质量，使其使用寿命严重缩短。

 3.1.5使用成本过高。制块设备价格较高，要想形成较成熟的秸秆压块加工流程，需要投入较多资金购入设备并进行
建设，但大部分农民无法承担高昂的费用。

 3.2改进措施

 3.2.1电加热温控自动调节装置

 秸秆饲料压块机采用电加热温控自动调节装置，在设备内部模口处设置加温电控管，模口在电加热的作用下，通过
数显温度调节仪观看，调节模口内的温度，由此解决在天气寒冷的情况下模口内温度达不到要求，产品不能成型问题
。确保在寒冷情况下，正常开机生产，从而提高机具在冬季低温情况下生产秸秆压块饲料的适应性。

 3.2.2模口和轧辊使用寿命

 压块机具设备生产率的高低取决于模口和轧辊材质抗磨性。由于粗糙的玉米秸秆在挤压过程中，不仅导致了模口内
部快速磨损，还造成压辊的磨损。采用热喷涂表面强化技术，使磨口表面形成具有较高硬度、耐磨、耐腐、耐热的涂
层，能有效提高使用寿命。采用碳化钨合金技术提高了轧辊使用寿命和抗冲击及耐磨性，同时通过特殊处理，将轧辊
表层采用该材质，内核仍采用普通铸钢材质，既使硬度达到HRC65，还可降低制造成本，可提高轧辊使用寿命10倍以
上。

 3.2.3压辊与模口调整间隙

 现有机具模口与压辊的间隙不能调整或调整麻烦。为了确保较高的生产效率，环模机采用内外齿调整间隙的装置，
当间隙超出规定范闱，产量下降时，取下带有内齿的连接装置，转动偏心轴，当间隙调整合适后，装好内齿连接装置
，拧紧偏心轴锁紧装置，保证压辊与模口的工作间隙；平模机采用液压调整间隙和压力的装置，保证压辊与模口的工
作间隙和压力。
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