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 摘要：生物质气化系统属于现阶段一项非常环保的装置，全新状态的生物质气化炉主要是通过气体净化系统、双干
馏管内燃加热以及液压进料等内容构造的，通过垃圾混合物以及生物质生成气化原料。本文针对系统中液压进料设备
所拥有的问题提出了相关改善措施，把金价料活塞以及料仓展开了一系列的改善，从而增强了生物质气化系统的应用
效率。

 1、生物质气化系统的应用领域

 适用生物质原料，以各种园林废树枝粉碎物、农作物秸秆碎料以及木片木屑等生物质能源，原料含水率要求在15%
以下。该生物质气化系统的应用领域，产生的碳广泛用于工业炭、民用炭、炭基肥生产和活性炭制备等行业中。产生
的可燃气广泛用于热水锅炉、工业锅炉供热、农业供暖等。通过温度控制，通过进料控制，实现碳气自动化生产。

 2、气化炉的优化设计

 2.1双干馏管内燃加热式气化炉的优化设计

 本人总结了有关现阶段企业气化炉在设计方面存在的优点以及缺点，设计了一款基于企业气化炉的双干馏管式气化
炉。这种气化炉通常是通过水蒸气以及空气的气化，降低空气的供给量，同时还融入了非常的多水蒸气，生成丰富的
碳氢化合物与氢气，有效增强了燃气的热值。生物质和空气之间的氧化反应能够给反应炉提供非常庞大的热量，并且
不会运用到其他外部热源。

 2.2干馏管长度的优化设计

 在生物质气化系统的优化当中，物流反应只会通过干馏管实施，干馏管尺寸的优化色剂，属于生物质气化炉的主要
部分。根据传热学来进行分析，高温烟气通常会和干馏管外壁展开对流换热，并且物料和内壁之间会产生放热反应，
低温物料则是会通过左端进入到物料当中，因此这一项反应或欧冠属于非稳定对流换热加导热的物料反应。

 根据进料的角度展开分析，按照质量平衡反应，能够将干馏管长度设计为以下公式：

 在公式当中，其中1/2属于经验值。与此同时，还能够利用对进料时间的调理规划，来进行干馏管时长的改变，然
而依然需要留下一定的空隙。

 3、进料设备的优化
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 3.1进料设备构造

 生物质气化系统中所存在的液压进料设备需要包含落料仓、机器本身、料活塞等程序。液压缸实现料活塞的反复运
动，在活塞缩回的过程中，物料会自动落下；则是物料需要通过料活塞提供动力，从而输送到干馏管，其中的前进距
离属于液压缸运动距离；料活塞后退的过程中，物料会直接落下，从而产生一个进料流程，从而实现反复运动。

 3.2进料设备存在的不足

 3.2.1垂直方向物料不下落

 仓壁挂料通常和煤仓架拱存在相似的特点，物料会产生全方位的下路不顺畅现象。料仓内架空主要是因为物料大部
分都粘在了仓壁两侧，并且不能够下落，从而导致时间越久，仓壁附着的物料则会越多，因此，造成了下料的空间则
会越来越低，从而直接造成物料无法有效下落。

 3.2.2水平方向进料不前进

 在生物质气化炉当中，水平运动过程中，液压缸会给料活塞提供动力，从而让物流全部输送到干馏管当中，在这个
过程中，物流会因为管理内部的摩擦力从而产生一定的阻力。在堵塞之后，因为液压缸存在非常明显的负载，从而导
致液压泵站使用过载，最终会导致液压泵出现损坏，严重者还会影响工作人员的生命安全。

 4、优化生物质气化炉的措施

 4.1改善料仓的运动形式

 物料会存在拱架的原因，主要是由于物料支架存在一定的摩擦，并且管壁与物料之间相互作用力的原因，从而造成
了物料重力与管壁之间的支持力实现相等，将这个平衡力破坏掉，才可以实现物料的有效进仓，把原料仓进行偏心距
的改善，其中S代表偏心距。这种模式能够有效降低支撑力，从而实现拱架破坏的效果，让物料完美进仓。

 4.2料仓是进行破拱设备的增加

 在落料的过程中，产生拱架的通常属于料仓变径末端，因此能够在这个过程中进行破拱设备的添加。这个设备属于
手动的，因此若是存在不出料的现象中，需要利用外部的摇把，可以实现破拱的目的，能够有效悠哈落料现象。

 4.3进料活塞的改善

 物料通过干馏管站考前进运动的过程中，会形成料活塞作用力PV，同时还会与干馏管产生摩擦阻力Ff，其计算公
式为：

 由于物料不断地前进，并且摩擦力会不断地上升，液压缸中，压力主要与负载存在联系，并且阻力Ff越高，则代表
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了PV就越高。

 5、结语

 本文对生物质气化系统展开优化设计，并且针对进料系统以及气化炉进行了一系列的阐述，通过其中所存在的问题
，提出了一系列的改善方案，并且在实际运行中，提出了一系列可行性方案，让进料、干馏管以及气化炉的工作效率
得到了全方位的改善。
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