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平板型太阳能集热器吸热体技术要求（GB/T 26974—2011）

 1范围

 本标准规定了平板型太阳能集热器吸热体的术语和定义、产品分类与标记、技术要求、外形尺寸、试验方法、检验
规则、标志、包装、运输、贮存以及检测报告。

 本标准适用于利用太阳辐射加热，传热工质为液体或气体的吸热体材料为金属的平板型太阳能集热器吸热体。

 2规范性引用文件

 下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期
的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

 GB/T 191包装储运图示标志

 GB/T 1720漆膜附着力测定法

 GB/T 1771色漆和清漆耐中性盐雾性能的测定

 GB/T 1865色漆和清漆人工气候老化和人工辐射暴露(滤过的氙弧辐射)

 GB/T 1800.3—1998极限与配合基础第3部分：标准公差和基本偏差数值表

 GB 3100国际单位制及其应用

 GB/T 12936太阳能热利用术语

 GB/T 13384机电产品包装通用技术条件

 GB/T 25965材料法向发射比与全玻璃真空太阳集热管半球发射比试验方法

 GB/T 25968分光光度计测量材料的太阳透射比和太阳能吸收比试验方法

 ISO 9488太阳能词汇(Solar energy-Vocabulary)

 3术语和定义

 GB 3100、GB/T 12936、ISO 9488界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

 3.1

 吸热体absorber

 亦称板芯，是平板型太阳能集热器内通过吸热材料吸收太阳辐射能，并通过排管与集管向传热工质传递热量的部件
，由吸热材料、集管、排管及其他附件共同组成。

 3.2

 吸热涂层absorbing material

 吸热材料包括涂层和基材，是太阳能集热器内吸收太阳辐射能并转换成热能的材料。

 3.3
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 涂层coating

 涂层也称表面或固态薄膜，通常是指薄膜厚度0.2pm～0.5pm，起到太阳能光一热转换能效的薄膜。

 3.4

 PC值PC value

 吸热体表面光学性能的衰减系数，无量纲。

 4产品分类与标记

 4.1产品分类

 4.1.1吸热体结构类型

 根据吸热体结构类型，平板型太阳能集热器吸热体可分为管板式、翼管式、扁盒式等类型。平板型太阳能集热器吸
热体典型结构类型见图1所示。

 4.1.2流道特征

 平板型太阳能集热器吸热体流道结构有栅形和s形。吸热体流道示意见图2所示。
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 4.1.3.1基材：铝板、铜板、不锈钢等。

 4.1.3.2流道材质：铝、铜、不锈钢等。

 4.1.3.3涂层工艺：真空镀、电镀、氧化镀等。

 4.1.3.4吸热体推荐选用材料参见附录A。

 4.1.4吸热材料和流道结合方式

 根据平板型太阳能集热器吸热体的吸热材料和流道的结合方式，可分为整板式、条带式、格板式等类型。平板型太
阳能集热器吸热体典型结构及各主要零部件的名称见图3所示。
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 4.2产品标记

 4.2.1标记内容

 平板型太阳能集热器吸热体产品标记由六部分组成
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 5外形尺寸

 5.1平板型太阳能集热器吸热体外形尺寸宜参照建筑模数、材料尺寸、安装位置及安装空间确定。

 5.2集管和排管的尺寸应按国家通用标准尺寸迸行设计。

 6技术要求

 平板型太阳能集热器吸热体技术要求见表7。

 7试验方法

 7.1外观检查

 试验在常温下进行，由专业技术人员检查平板型太阳能集热器吸热体产品的主要部件情况，记录试验结果。

 7.2水质检查

 将平板型太阳能集热器吸热体注满符合卫生标准的水后，在室外连续放置2d，然后排出热水，检查热水中有无锈、
异味或其他有碍人体健康的物质。

 7.3涂层
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 7.3.1涂层太阳吸收比测定方法

 平板型太阳能集热器吸热体的涂层太阳吸收比按GB/T 25968的规定进行测试。

 7.3.2涂层法向发射率测定方法

 平板型太阳能集热器吸热体的涂层法向发射率按GB/T 25965的规定进行测试。

 7.4耐压试验

 试验在常温下进行，试验压力为1.5倍的工作压力。

 将平板型太阳能集热器吸热体内注满常温的水，通过放气阀排尽集热器吸热体内残留空气，并关闭放气阀。然后由
液压源缓慢增压至试验压力。维持试验压力，持续时间不少于10min；同时检查平板型太阳能集热器吸热体有无变形
、破裂。检查工质渗漏和平板型太阳能集热器吸热体变形情况。记录检查结果、试验压力以及持续时间。

 7.5涂层附着力试验

 以平板型太阳能集热器吸热体上截取的试片作为试板，按照GB/T 1720规定的测定方法进行涂层附着力试验。

 7.6吸热体耐盐雾试验

 以平板型太阳能集热器吸热体上截取一段50mm长的试片作为试板，按照GB/T
1771的有关规定进行涂层带划痕的耐盐雾试验。

 7.7高温耐久性试验

 从平板型太阳能集热器吸热体上截取3片为试验样板，测量太阳吸收比a和法向发射比e。然后将试验样板放置在250
℃空气中加热200h，再次测量试样的太阳吸收比a和法向发射比￡，计算得出平均吸热体表面光学性能的衰减系数PC
值，式(1)为PC值的计算公式：

 7.8老化性试验

 以平板型太阳能集热器吸热体上截取的试片为样板，按照GB/T
1865的有关规定进行涂层老化性试验。老化试验后按7.3测定太阳吸收比。

 7.9焊接强度

 7.9.1试验条件

 试验在常温下进行，在平板型太阳能集热器吸热体上截取流道和吸热体焊接的试片为样板。

 7.9.2试验方法

 以平板型太阳能集热器吸热体中部截取一段50mm长的试片作为试板，将准备好的试样按要求安装在拉力试验设备
上，安装完成后，对试样进行拉力试验，直到排管与吸热材料分离时，记录排管与吸热材料分离瞬间拉力强度。记录
试验期间环境温度、拉力强度。

 8检验规则
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 8.1检验类别

 平板型太阳能集热器吸热体检验分为出厂检验和型式检验。

 8.2出厂检验

 8.2.1产品在出厂前必须逐个进行出厂检验。

 8.2.2出厂检验包括以下内容：

 a)按本标准表7中6.1、6.4逐台检验；

 b)每生产班次的一批产品中，抽取一台按本标准表7中6.3、6.9检验。

 8.2.3出厂检验判定规则

 出厂检验中凡各项检验全部合格者，判为合格产品。要求逐台检验的项目，凡有一项检验不合格者即为不合格产品
；要求在每一生产批次中抽取一台产品进行检验的项目，项目检验不合格时，应在该批次再抽取两台产品进行检验，
再次检验两台均应合格，否则该批次产品为不合格产品。

 8.3型式检验

 8.3.1在正常情况下，每年应至少进行～次型式检验。

 8.3.2产品有下列情况之一时，应随时进行型式检验：

 a)新产品试制定型时；

 b)改变产品结构、材料、工艺而影响产品性能时；

 c)停产超过半年，恢复生产时；

 d)国家质量监督检验机构提出进行型式检验的要求时。

 8.3.3型式检验样品是在出厂检验合格的产品中随机抽取，抽取的样品不少于一台；

 8.3.4型式检验项目按本标准第6章各项进行，结果应符合本标准要求。

 8.4判定规则

 型式检验中各项检验全部合格者，判为合格产品。凡有一项检验不合格者即为不合格产品。

 9标志、包装、运输、贮存

 9.1产品标志

 产品应在明显位置设有清晰、不易消除的标志。标志应包括但不限于制造厂家，产品名称，商标，产品型号，工作
压力，制造日期或生产批号、改进型号等信息。

 9.2包装

 9.2.1 包装方法应采用箱装。包装箱应符合GB/T 13384的规定。

 9.2.2包装箱的标志应符合GB/T 191的规定。
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 9.2.3包装箱上还应包括以下内容：

 a)制造厂名称和地址；

 b)产品名称；

 c)商标；

 d)产品标记；

 e)产品数量；

 f) 允许垂直堆码层数；

 g)外形尺寸(F-×宽×高)；

 h)整箱的质量；

 i) 制造日期或生产批号；

 j)执行标准号。

 9.2.4包装箱内应附有检验合格证。

 9.3运输

 产品在装卸和运输过程中，不得遭受强烈颠簸、震动、挤压，不得受潮、雨淋，不得有异物进入流道不得出现板芯
变形或膜层磨损。

 9.4贮存

 9.4.1产品应存放在通风、干燥的仓库内。

 9.4.2产品不得与易燃物品及化学腐蚀物品混放。

 10检测报告

 检测报告格式参见附录B。
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