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储能用铅酸蓄电池（GB/T 22473-2008）

 1范围

 本标准规定了供太阳能发电设备和风力发电机以及其他可再生能源的储能用铅酸蓄电池的产品分类、技术要求、试
验条件、试验方法、检验规则、标志、包装、运输贮存等。

 本标准适用于额定电压为2V，6V和12V，储能用铅酸蓄电池（以下简称蓄电池）。

 2规范性引用文件

 下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单(不包括
勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版
本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

 GB/T 2900.11蓄电池名词术语（GN/T 2900.11-1988，eqv IEC 60486:1986)

 3术语、定义和符号

 3.1

 排气式储能用铅酸蓄电池vented lead-acid batteries for energy storage

 电池盖上有能够补液和析出气体装置的蓄电池（简称：排气式蓄电池）。

 3.2

 阀控式储能用铅酸蓄电池valve-regulated lead-acid batteries for energy storage

 各个电池是密封的，但都带有在内压超出预定值时允许气体逸出的阀的储能用铅酸蓄电池（简称：阀控式蓄电池）
。

 3.3

 蓄电池周围温度ambient temperature of batteries

 蓄电池外壁距离5cm以内的温度。
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 5技术要求

 5.1运行环境

 蓄电池必须在下列环境中平稳运行：温度：-30℃~50℃、湿度小于90％、最高海拔高度4500m。
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 5.2容量

 5.2.1 10h率容量

 蓄电池按7.2.1试验时，10h率实际容量在第六次或之前应不低于额定容量C10。

 5.2.2低温容量

 蓄电池按7.2.2试验时，10h率实际容量在第四次或之前应不低于额定容量的80％。

 5.2.3 120h率容量

 蓄电池按7.2.3试验时，120h率实际容量在第七次或之前应不低于额定容量90％。

 5.3容量一致性

 同批蓄电池120h率容量试验时，最大实际容量与最小实际容量差值不应大于5％。

 5.4密封性能

 蓄电池按7.4试验时，蓄电池在与空气隔断后5s内电池内部压力稳定不变。

 5.5充电接受能力

 蓄电池按7.5试验时，充电电流Ica与C10/10的比值，排气式蓄电池不应小于3.0；阀控式蓄电池不应小于2.0。

 5.6荷电保持能力

 完全充电的蓄电池在环境温度为25℃±2℃开路贮存28d，贮存后剩余容量不应低于10h率实际容量的85％。

 5.7水损耗

 蓄电池按7.7试验时，按实际Ce计算，蓄电池质量损失不得大于2g/Ah。

 5.8循环耐久能力

 蓄电池按7.8试验时，阀控式蓄电池循环周期3次；排气式蓄电池循环周期4次。

 6试验条件

 6.1测量仪器的精度

 6.1.1仪表量程

 所用的仪表量程随被测电压和电流的量值而定，指针式仪表读数应在量程的后三分之一范围内。

 6.1.2电压测量

 电压测量用的仪表准确度等级不应低于0.5级，内阻不应小于1kΩ/V。

 6.1.3电流测量

 温度测量用的温度计应具有适当的量程，其分度值不应大于1℃，精度不低于0.5℃。

 6.1.5电解液密度测量
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 电解液密度测量用的密度计应具有适当的量程，其分度值不应大于0.005g/cm 3。

 6.1.6时间测量

 时间测量用的仪表应按时、分、秒分度，至少应具有±1％的准确度。

 6.1.7尺寸测量

 尺寸测量用的量具，其分度值不应大于1mm。

 6.1.8密封性能测量

 密封性能测量用的仪表，精度应不低于0.25级。

 6.1.9质量测量

 称量蓄电池质量的衡器，应具有±0.05％以上的精度。

 6.2电解液

 6.2.1用于试验的完全充电排气式蓄电池的电解液密度为1.260g/cm3±0.005g/cm3（25℃），也可执行制造厂规定。

 6.2.2蓄电池在完全充电状态时，电解液页面高度应高于保护板15mm~20mm，也可执行制造厂规定。

 6.2.3电解液应符合JB/T 10052标准的规定。

 6.2.4蓄电池用水应符合JB/T 10053标准的规定。

 6.3试验前的准备

 试验应在新的完全充电的蓄电池上进行。

 6.3.1蓄电池的完全充电

 6.3.1.1排气式蓄电池

 6.3.1.2阀控式蓄电池

 a)蓄电池在20℃~25℃条件下，以单体蓄电池2.40V±0.01V（限流2.5I10）的恒电压充电至电流值5h稳定不变时，认
为蓄电池是完全充电。

 b)按制造厂规定的技术条件进行充电。

 7试验方法

 7.1尺寸检查

 用分度值1mm的直尺及量具检查蓄电池外形尺寸。

 7.2容量试验

 7.2.1 10h率容量

 将完全充电蓄电池在充电结束后1h~24h内，蓄电池用I10（A）电流放电，电池周围温度保持在25℃±5℃之间。在
放电时间内电流值的变化应不大于1％，放电过程中每隔1h记录一次蓄电池电压；每隔2h记录一次蓄电池周围温度。
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当蓄电池单体电压达到1.90V时，每隔5min记录一次，当蓄电池单体电压达到1.80V时，停止放电并记录放电时间和周
围温度。并按公式（1）换算到基准温度25℃时的实际容量。
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 7.5.3放电结束后，将蓄电池放入温度为0℃±1℃的低温箱或低温室内至少20h~25h。

 7.5.4蓄电池在低温箱或低温室内取出1min内，蓄电池用恒压14.40V±0.10V充电，环境充电过程中每隔1min记录一
次蓄电池充电电流值，第10min测计充电电流Ica。

 7.6荷电保持能力

 7.6.1用于荷电保持能力试验的蓄电池应符合6.3规定，并在完全充电的蓄电池上进行。

 7.6.2按7.2.1进行10h率容量试验，记录所放出实际容量，并进行完全充电，进行下一步试验。

 7.6.3将蓄电池调整好电解液密度及页面高度，并擦净蓄电池表面残迹，在蓄电池环境温度为20℃±5℃开路贮存28d
。

 7.6.4开路贮存28d后，在不充电条件下按7.2.1进行10h率容量试验并记录贮存后的剩余容量。

 7.7水损耗

 7.7.1蓄电池完全充电后，擦净 蓄电池全部表面，干燥并称量质量到±0.05％。

 7.7.2然后蓄电池在环境温度为40℃±3℃以恒压14.4V±0.1V充电500h。

 7.7.3蓄电池充电结束后，立即按6.1.9要求称量质量，计算因电解液减少所导致的质量损耗。

 7.8循环耐久能力

 7.8.1用于循环耐久能力试验的蓄电池应符合6.3规定，并在完全充电的蓄电池上进行。

 7.8.2强蓄电池置于周围温度40℃±3℃环境之中保持16h，然后进行试验。整个试验过程中蓄电池周围温度保持在40
℃±3℃之间。

 7.8.3实验步骤

 7.8.3.1第一阶段（低充电、浅循环）

 a)以I10(A)电流，放电9h；

 b)以1.03I10(A)电流，充电3h；

 c)以I10(A)电流，放电3h；

 d)重复b)，c)步骤49次。然后蓄电池完全充电，进行下一阶段试验。

 7.8.3.2第二阶段试验（高充电、浅循环）

 e)以1.25I10(A)电流，放电2h；

 f)以I10(A)电流，充电6h；

 g)重复e)，f)步骤99次。然后蓄电池完全充电，进行下一阶段试验。

 7.8.3.3第三阶段试验（10h率容量检查放电）

 蓄电池由第一阶段试验和第二阶段试验循环150次组成一个周期，然后按7.2.1进行10率容量试验，如果实际容量大
于额定容量80％进行下一周期试验，否则循环耐久能力试验终止。
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 8检验规则

 8.1检验分类

 检验分为出厂检验、周期检验和型式检验。

 8.2出厂检验、周期检验

 凡提出交货的产品，必须按出厂检验项目和周期检验项目进行试验，检验项目及检验样品数量见表2。
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 8.4出厂检验、周期检验判定准则

 8.4.1依检验现象评定的检验项目，以检验现象进行判定。

 8.4.2依检验数据评定的检验项目，以全部参试蓄电池的测试数据作为该项目的判定数据，若有一只参试蓄电池的测
试数据不符合本标准要求时，可加倍复测，如仍有一只达不到要求，则判定该批产品不合格。

 8.4.3产品须经质量检验部门检验合格后方可出厂。并应附有证明产品质量合格的文件。

 9标志、包装、运输、贮存

 9.1标志

 9.1.1蓄电池产品应有下列标志：

 a)产品型号或规格；

 b)极性符号；

 c)运行环境。

 9.1.2包装箱外壁应有下列标志：

 a)产品名称、型号或规格、数量；

 b)产品执行标准号；

 c)制造日期；

 d)制造厂名称、厂址；

 e)每箱的净重、毛重及尺寸；

 f)标明“怕湿”、“小心轻放”、“向上”等文字或符合；

 g)标明“可回收利用”、“含铅，不可将电池等同生活垃圾处置”等文字或符合。

 9.2包装

 9.2.1蓄电池的包装应符合防潮及放振的要求。

 9.2.2包装箱内随同产品提供的文件及配件：

 a)装箱单；

 b)产品合格证；

 c)产品使用说明书；

 d)蓄电池连接件及其绝缘护套。

 9.3运输

 9.3.1产品在运输过程中，不应受剧烈机械冲击、爆晒、雨淋，不得平放或倒置。
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 9.3.2产品在装卸过程中，应轻搬轻放，严禁摔掷、翻滚、重压。

 9.4贮存

 蓄电池贮存应符合下列要求：

 a)产品应贮存在5℃~40℃干燥、清洁、通风良好的仓库内；

 b)应不受阳光直射，距离热源（暖气等）不应小于2m；

 c)避免与任何有毒气体及有机溶剂接触；

 d)阀控式蓄电池储存期不能超过0.5a；排气式蓄电池储存期不能超过2a。
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