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浅谈太阳能承压搪瓷内胆储热水箱技术质量问题

 1 承压

 太阳能承压搪瓷内胆水箱相比非承的太阳能水箱主要优势就是能够承受一定的压力，解决安装受限问题。其运行原
理是通过冷水挤压热水的方式，水流急且流量大，舒适度良好；而非承压式的太阳能水箱则是通过落差将水排出，水
流慢且流量小，舒适度差。承压水箱在设定额定力需考虑进水力，额定力不能低于进水力。水箱内胆在结构设计时承
压能力不能低于2倍的额定力，并能承受额定力15%～100±5%之间数值对内胆的交替加压，要求频率在25～60次/m，
次数不得低于8万次。这就要求厂家在选择板材时，对板材厚度及屈服强度有更高要求。同时，在内胆加工过程中，
内胆桶身必须由一块碳钢板卷圆形成，内胆卷圆的圆度及焊缝的焊接工艺要求需达到很高的水准。现有些厂家为了降
低成本，将板材厚度减薄，焊接用手工焊接，设备落后，这均是对终端客户极端不负责的做法，并对行业的发展造成
极大的负面影响。

 2 搪瓷

 搪瓷质量的好坏是决定内胆使用寿命的重要因素，搪瓷质量的好坏主要体现在搪瓷密着性、抗冲击性、耐酸、瓷层
厚度、保护电流、耐沸水失重等几大方面。搪瓷密着与钢板处理工艺有很大的关系，现行业中使用最多是喷砂与酸洗
工艺，酸洗只是去除钢板表面的油，保证搪瓷釉料喷搪到板材表面时不会流淌，而喷砂工艺不仅仅是去除钢板表面的
油，还增加了搪瓷釉料与板材的覆盖面积，使搪瓷烧结后能够与板材紧密结合，增加附着力，钢板进行喷砂后要求钢
板表面喷砂面积不低于90%，清洁度2.5～3之间，粗糙度在50～70之间；

 搪瓷水相在烧结过程中，要有足够的排气孔，用来排放钢板在高温烧结时产生的气体，这样可以保证搪瓷成型后的
气泡结构致密，不易产生鱼鳞爆，增强搪瓷抗冲击与抗耐酸性能，保证搪瓷水箱在微酸的水质下更能长久使用。

 3 防腐

 搪瓷内胆需要安装镁棒进行阴极保护，阴极防腐应确保已涂搪的内胆所有部分得到充分的保护；镁棒消耗的快慢主
要和当地水质好坏及内胆搪瓷的不良面积
有关。镁棒的质量应不低于200g/m2

，镁阳极表面积/搪瓷内胆的表面积的比率应在1.5～2.0%之间，镁阳极的长度应不低于水箱长度的2/3，镁阳极的长度
决定了镁阳极的质量和使用寿命；镁阳极安装时应与搪瓷水箱主体平行，尽量避免安装在内部组件后面，这样会阻碍
保护电流的传播；在内胆搪瓷质量、水质正常、镁棒长度、质量及安装方式正常的情况下，镁棒的使用寿命应至少可
以达到2年，使用过程中碳酸钙的形成会导致保护电流的降低并起到延长镁阳极的使用寿命；同时镁阳极中镍的含量
必须<0.001%才能保证镁阳极的质量损失率低于标准值，现有些厂家生产的镁阳极的镍含量偏高，从而导致镁
阳极消耗速度大大增加，最终导致搪瓷内胆穿孔。

 4 保温

 搪瓷内胆水箱的保温层好坏是决定搪瓷内胆水箱能耗高低的主要因素，保温层的材料、厚度、密度及成型工艺是决
定保温层保温效果的几大因素。保温层应选用聚氨酯，采用高压进行发泡，厚度应≥50mm，密度应控制在35～40之
间。发泡时，要确保有10%左右的过填充，发泡的环境温度≥15℃，发泡后，需将搪瓷内胆水箱放在20～30℃环境温
度中熟化24h，以避免保温层产生缩瘪。

 5 漏电保护

 太阳能搪瓷内胆水箱现大部分还是需要安装电加热进行辅助加热，这就要求太阳能搪瓷内胆水箱必须达到电热水器
的电性能要求，并必须取得国家强制性‘CCC’认证。搪瓷内胆水箱的电性能方面需百分之百通过电气强度、绝缘
电阻、接地电阻、泄漏电流及功率的测试，搪瓷内胆水箱需连接三极断开的漏电保护插头。

 以上是太阳能搪瓷内胆水箱的几个重要质量控制点，需要所有搪瓷内胆水箱同行共同把关，共同维护行业形象，从
而能够在市场上赢得良好的口碑，确保搪瓷内胆水箱能够在太阳能行业中持续攀登高峰。
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